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E MANUAL DE INSTRUCCIONES

PRECAUCIONES

1.

2.

Utilice gafas protectoras, proteccion facial y guantes
al operar la prensa para prevenir posibles dafios.
Inspeccione la prensa antes de su utilizaciéon y no la
utilice en caso de observar piezas rotas, dafiadas,
fugas, etc.

Asegurese de que todos los tornillos y tuercas estan
debidamente fijados.

Asegurese de que la prensa se encuentra en una
superficie plana y segura.

No acerque demasiado sus manos o sus pies a la
presa en el momento de colocar la carga.

No utilice la prensa para comprimir o presionar mue-
lles u otros accesorios que puedan ocasionar dafios
al descomprimirse.

No haga ninguna modificacion en la prensa.
Mantenga a los nifios, asi como personal no autori-
zado alejados de la misma.

En caso de no seguir las instrucciones de este ma-
nual pueden ocasionarse dafios en la prensay en las
personas que la manejen.

* Lea este manual de instrucciones cuidadosamente
antes de usar la prensa.

A

iIMPORTANTE! Siga las instrucciones de segu-
ridad y advertencias. Use el producto correcta-
mente y cuidadosamente para la funcién por el
cual ha sido disefiado. En caso contrario, se pue-
den causar dafios de propiedad y/o dafios graves
a personas. Guarde este manual en un lugar se-
guro para futuras consultas.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Y ADVERTEN-
CIAS:

1.

2.

Contrate personal calificado para mantener la prensa
en buen estado.

Para optimizar el funcionamiento de la prensa, man-
téngala limpia.

La capacidad maxima de la prensa es de 20 tonela-
das. NO SOBREPASE esta capacidad. Nunca apli-
que demasiada fuerza a la prensa y use siempre el
calibrador de presion para determinar la fuerza que
aplica.

Utilice la prensa Unicamente para la funcién para la
que ha sido disefada.

Mantenga los nifios y personas no autorizadas lejos
del lugar de trabajo.

No utilice ropa inapropiada como: corbatas, relojes,
anillos o joyas sueltas y recdjase el pelo largo.
Utilice guantes adecuados y gafas de seguridad ho-
mologadas para protegerse de impactos en el rostro.
Utilice la prensa unicamente en superficies estables,
equilibradas, secas, antideslizantes y capaces de
soportar la carga. Mantenga la superficie limpia, or-
denada, bien iluminada y libre de otros materiales.
Inspeccione la prensa antes de cada uso. NO la use
si estd torcida, rota, tiene grietas, pérdidas de aceite
u otros dafios.

. Asegurese de que todas las tuercas y tornillos estan

bien fijados antes de usar la prensa.

. Asegurese de que la pieza a ser trabajada esta cen-

trada y correctamente sujeta.

12. Mantenga siempre las manos y pies fuera de la zona
de bancada.

13. NO use la prensa para comprimir muelles u otros ob-
jetos que al descomprimirse puedan causar dafios
graves. Nunca deje la prensa cargada sin vigilancia.

14. NO opere la prensa estando cansado o bajo los
efectos del alcohol, drogas o cualquier otro estupe-
faciente.

15. NO permita que personas sin preparacion profesio-
nal operen la prensa.

16. NO haga ninguna modificacion a la prensa.

17. NO use liquido de frenos u otro liquido inapropiado
y evite mezclar diferentes tipos de aceites cuando
rellene el deposito. Utilice soélo aceite hidraulico de
buena calidad.

18. No exponga la prensa a la lluvia o a condiciones cli-
maticas extremas.

19. Si necesita reparacion o recambios de cualquier par-
te, tenga en cuenta que la prensa solo puede ser re-
parada por técnicos autorizados y con los recambios
adecuados. Para cualquier duda, puede consultar
con nuestro teléfono de atencion al cliente al teléfono
00 34 972 40 57 21

20. ADVERTENCIA: En este manual se han listado algu-
nas de las posibles situaciones que pueden ocurrir,
pero son siempre la precaucion y el sentido comdn
los factores que evitaran accidentes.

2. ESPECIFICACIONES
Capacidad: 20 toneladas
Recorrido del husillo: 190mm
Rango de trabajo: 0-988mm
Anchura de bancada: 545mm
Entrada de aire: 1-4” NPT
Presion de aire: 120-200PSI

3. MONTAJE

Use el dibujo detallado como guia para montar la prensa.
Ponga todos los componentes delante de Usted antes de
empezar. Los siguientes pasos son recomendables:

1. Junte la base (21) al poste izquierdo (20) y el eje
transversal inferior (26) con arandelas (25), juntas
(22), la junta de bloqueo (23) y tuercas correspon-
dientes (24).

2. Posteriormente junte el poste derecho (20) y la viga
transversal inferior (26) con arandelas (25), juntas
(22), la junta de bloqueo (23) y tuercas correspon-
dientes (24).



Posteriormente junte la viga transversal superior
(10) a los postes izquierdo y derecho (20) utilizando
arandelas (9), juntas (13), juntas de bloqueo (12) y
tuercas (11).

Coloque la otra viga transversal superior (10) en su
posicién correspondiente a la vez que inserta el plato
inferior (7).

Posteriormente fije la viga al poste con las arandelas
(9), juntas (13), juntas de bloqueo (12) y tuercas (11)
correspondientes.

Atornille la tuerca superior (6) e inserte la maza al
agujero del plato inferior (7). Posteriormente atornille
la tuerca inferior (8) en la maza y junte el plato (5).
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7. Junte los 2 marcos de la prensa (18) con los 2 pernos
(27) a través de la arandela (28) y los agujeros en el
marco de la bancada.

8. Posteriormente atornille los pernos utilizando las 4
arandelas (14), juntas de bloqueo (15) y tuercas (16)
correspondientes.

9. Inserte el perno del marco de la bancada (19) en los
agujeros de los postes.
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10. Tense todas las tuercas y arandelas.

4. ANTES DE UTILIZAR POR PRIMERA VEZ
1. Antes de usar por primera vez este producto, aplique
un poco de lubricante en la entrada de suministro de
aire de la valvula, conecte con el suministro de aire
y opere durante unos cuantos segundos para poder
distribuir el lubricante de modo uniforme.
2. Purgue el aire del sistema hidraulico.
Operacion manual: abra la valvula (41) girando en
direccion contraria a las agujas del reloj. Bombee
varias veces para eliminar el exceso de aire que
pueda existir dentro del sistema.
Operacion neumatica: Abra la valvula (41) girando
en direccion contraria a las agujas del reloj. Conec-
te la entrada de aire (39) con la manguera y abra
la valvula de aire para bombear varias veces hasta
eliminar el exceso de aire que pueda existir dentro.
3. Inspeccione todas las partes. En caso de haber com-
ponentes estropeados no utilice la prensa y contacte
con el servicio de atencion al cliente de JBM - TLF:
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972 40 57 21.

5. OPERACION

1.

Coloque el bloqueo de talén (17) en la bancada del
marco (18), e inserte la pieza de trabajo en el bloque
del talén (17).

Cierre la valvula (41) girandola en direccién de las
agujas del reloj hasta que quede cerrada firmemente.
Conecte el acoplamiento de la entrada de aire en la
manguera de suministro de aire de la prensa, abra la
valvula de aire (40) para dejar que la bomba trabaje
hasta que la base (5) esté cerca de la pieza de traba-
jo. Luego, cierre la valvula de aire. Cuando no haya
suministro de aire, bombee la palanca (48) hasta que
la base esté cerca de la pieza de trabajo.

Procure alinear la pieza de trabajo hasta asegurar
una carga centrada.

Abra la valvula de aire (o bombee la palanca) para
aplicar fuerza a la pieza.

Cuando haya terminado el trabajo, cierre la valvula
de aire (o pare de bombear la palanca), gire la llave

de bloqueo en sentido contrario a las agujas del reloj
y en pequefios incrementos, para poder quitar la car-
ga cuidadosamente.

Cuando la maza se haya contraido totalmente, quite
la pieza de trabajo de la bancada.

Desconecte el acoplamiento desde el suministro del
aire.

6. MANTENIMIENTO

1.

Limpie el exterior de la prensa con un trapo seco,
limpio y suave. Lubrique periédicamente las juntas
y los componentes moviles con un lubricante suave.
Guarde la prensa en un lugar seco con la maza y el
piston totalmente contraidos cuando no esté en uso.
Cuando baje la eficacia, purgue el aire del sistema
hidraulico, tal y como se indica en el punto 4.2
Revise el nivel de aceite: quite las tuercas (55) de
encima del contenedor. Si el aceite no es suficien-
te, rellénelo con aceite de alta calidad, remplace la
tuerca del filtro de aceite y saque el aire del sistema
hidraulico tal como se indica en el punto 4.2.

m MANUAL OF INSTRUCTIONS

CAUTION

1.

You must use protective goggles, face protection
to prevent damage, and gloves when operating the
press.

You must examine the press before use, and should
not use it in case of observing damaged or broken
parts, leak, etc.

Make sure all the screws and nuts are properly fixed.
Ensure the press is placed in a secure and balanced
position.

You should not put your hands and feet close to the
press when loading.

You must not use the press to compress springs or
another accessory which may cause damage when
decompressing.

Do NOT modify the press in any way.

Keep children and non-authorized personnel out of
reach of the press.

In case of not following the instructions, the press
may suffer damage, as well as people managing it.

* Read this instruction manual carefully before using
the press.

A

IMPORTANT! Note the security instructions and
warnings. Use the product properly and carefully
for the function it has been designed to. Otherwi-
se, it may result in property and personal dama-
ge. Save this manual in a secure place for future
reference.

1. SECURITY INSTRUCTIONS AND WARNINGS:

Hire qualified personnel to keep the press in servi-
ceable conditions.

Keep it clean to optimize its functioning.

Maximum load capacity is of 20 tones. Do not ove-
rreach. Never apply too much pressure to the press
and always use a gauge to determine the pressure
applied.

Only use the press according to the function it has

10.
. Ensure the work piece is centered and secure.
12.

13.

14.

15.

16.

. Do NOT use brake fluid or any other inappropriate

18.

19.

20.

designed to.

Keep children and non-authorized personnel away
from the workplace.

Do not use inappropriate clothes: ties, clocks, rings or
loose jewelry and put long hair up.

Use homologated goggles “ANSI” to prevent impacts
on the face and proper gloves.

Only use the press in stable, balanced, dry and non-
slip surfaces able to stand the load. Keep the surfa-
ce clean, tidy, properly illuminated and free of other
materials.

Examine the press before each use. You must NOT
use if broken, distorted, leaky, oil leaks or any other
damage.

Ensure all screws and nuts are correctly fixed.

Always keep your hands and feet out of cylinder bank
zone.

Do NOT use the press to compress springs or other
objects which may cause damage when decompres-
sing. Never leave the press loaded without vigilance.
Do NOT operate the press in case of tiredness or be-
ing under the effects of alcohol or drug, or any other
narcotic.

Do NOT allow non-qualified personnel operate the
press.

Do NOT modify the press in any way.

liquid and avoid mixing different oils when refilling the
fuel tank. Only use good-quality hydraulic oil.

Do NOT expose press to rain or extreme weather
conditions.

Press can only be repaired by professional techni-
cians and duly spare parts if it needs repairing or
some part needs to be changed. For any doubt, plea-
se contact our customer service at 00 34 972 40 57.
WARNING: This manual includes just some of the
potential situations that may occur, but it is unders-
tood that common sense and precaution are the fac-
tor preventing accidents.
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2. SPECIFICATIONS 4. Lace up the other upper cross beam (10) in its corres-
Capacity: 20 tones ponding position while inserting the lower plate (7).
Stroke: 190 mm

Working range: 0 — 988 mm
Operating width: 545 mm
Air intake/inlet: 1 —4” NPT
Air pressure: 120 — 200 PSI

3. ASSEMBLY

Use the detailed drawing as your guide to assemble the
press. Put all the components in front of you before starting.
The following steps are recommended:

5. Then secure the beam to the post with the corres-

1. Join the base (21) to the left post (20) and to the ponding washers (9), gaskets (13), locking gaskets
lower cross shaft (26) with washers (25), gaskets (12) and nuts (11).

(22), the locking gasket (23) and nuts (24).

6. Screw the upper nut (6) and insert the mallet into the
hole in the lower plate (7). Then screw the lower nut
(8) onto the hub and join the plate (5).

2. Posteriormente junte el poste derecho (20) y la viga
transversal inferior (26) con arandelas (25), juntas
(22), la junta de bloqueo (23) y tuercas correspon-
dientes (24).

7. Join the 2 press frames (18) with the 2 bolts (27)
through the washer (28) and the holes in the bed
3. Join the base (21) to the left post (20) and to the frame.
lower cross shaft (26) with washers (25), gaskets
(22), the locking gasket (23) and nuts (24).

AN

8. Then tighten up the bolts using the 4 washers (14),
locking joints (15) and nuts (16).
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9.

10.

4. BE
1.

Insert the bed frame bolts (19) into the holes in the

posts.
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Tighten all nuts and washers.

FORE FIRST USE

Before using the press for first time, introduce a bit
of lubricant into the supply valve air inlet, connect it
to the air supply and operate for a few seconds to
distribute the lubricant uniformly.

Purge the hydraulic system air.

Manual operation: open the valve (41) turning it an-
ti-clockwise. Pump out several times to remove the
air within the system.

Pneumatic operation: open the valve (41) turning
anti-clockwise. Connect the air supply (39) to the
hose and open the air valve to pump several times
until removing the air in excess in the inside.

3.

Examine all parts. If there are broken components,
do not use the press and contact with the JBM custo-
mer service at (+34) 972 40 57 21.

5. OPERATION

7.

8.

Introduce the support platform (17) into the bank
frame (18) and insert the work piece to the support
platform (17).

Close the valve (41) turning it clockwise until being
firmly closed.

Connect the air supply coupling to the press air su-
pply hose, open the valve air (40) to let the pump
and work until the base (5) is close to the work piece.
Then, close the valve air. When there is no enough
air supply, pump the lever (48) until the base is close
to the work piece.

Ensure aligning the piece until ensuring a centered
load.

Open the air valve (or pump the lever) to apply force
to the piece.

Once the job is done, close the air valve (or stop
pumping the lever), turn the locking key anti-clockwi-
se in smaller increments to remove the load slowly
and carefully.

Once the mace is completely contracted, take the
work piece from the bank.

Disconnect the air supply coupling.

6. MAINTENANCE

1.

Clean the outside of the press with a dry, clean and
soft rag. Lubricate the joints and mobile components
periodically with a soft lubricant.

Keep the press in a dry place with the mace and pis-
ton completely contracted while not in use.

When the efficacy decreases, purge the hydraulic
system air as indicated in point 4.2.

Revise the oil level: remove the nuts (55) above the
container. If there is no enough oil, fill it with high-qua-
lity oil, replace the oil filter nut and remove the hy-
draulic system air as indicated in 4.2.

m GUIDE D’UTILISATION

ATTE
1.

© N

NTION

Lorsque vous travaillez avec la presse, utilisez des
lunettes de protection, un masque facial et des gants
pour éviter les blessures.

Avant de procéder au travail avec I'appareil, vous de-
vez vous assurer qu'’il fonctionne bien et ne pas pro-
céder a son utilisation en cas de détection de compo-
sants endomma-gés ou affectés, de fuites, etc.
Vérifiez le serrage de toutes les vis et écrous.
Assurez-vous que la presse se trouve dans un en-
droit sir et qu’elle est en équilibre.

Pendant le chargement, il est interdit de placer les
mains et les pieds pres de la presse.

Il est interdit d'utiliser la presse pour serrer les res-
sorts ou d’autres dispositifs suscep-tibles de provo-
quer des blessures corporelles lors de leur desse-
rrage.

NE modifiez PAS la conception de la presse.
N’autorisez pas les enfants et le personnel non quali-
fié a utiliser la presse.

9.

En cas de non-respect des consignes, la presse ainsi
que le personnel travaillant avec elle pourraient étre
endommagés.

 Lisez attentivement ce manuel avant de procéder au
travail avec la presse.

A

IMPORTANT! Suivez les consignes de sécurité et
les avertissements. Utilisez I’appareil d’'une fagon
appro-priée, conformément a sa fonction. Sinon,
cela pourrait entrainer des dommages matériels
et corporels. Conservez ce manuel dans un en-
droit sir pour pouvoir vous y reporter ultérieu-re-
ment.

1. CONSIGNES DE SECURITE ET AVERTISSEMENTS:

1.

2.

Pour entretenir la presse, n’autorisez que du person-
nel qualifié.

Pour que la presse continue de fonctionner, mainte-
nez-la propre.
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3. La capacité de charge maximale est de 20 tonnes. 3. ASSEMBLAGE
Ne la dépassez pas. N'appliquez jamais une pres- Pour assembler la presse, utilisez le dessin détaillé. Avant
sion excessive sur la presse et toujours laissez-vous de commencer, placez tous les composants devant vous. Il

guider par les lec-tures du manometre pour détermi- est recommandé de faire ce qui suit:

ner la pression appliquée.
4. Utilisez la presse uniquement aux fins prévues. 1. Raccordez la base (21) au montant gauche (20) et a
5. Ne laissez pas les enfants et le personnel non quali- la traverse inférieure (26) avec les rondelles (25), les

fié se rendre sur le lieu de travail. joints (22), la rondelle de blocage (23) et les écrous
6. Ne portez pas de vétements inappropriés (cravates, (24).

montres, bagues, bijoux sus-pendus d'une fagon
libre) et ramassez les cheveux longs en queue de
cheval.

7. Utilisez des lunettes de protection certifiées ANSI
pour prévenir les blessures du vi-sage et des gants
appropriés.

8. Utilisez la presse uniquement sur des surfaces se-
ches, stables et non glissantes, ca-pables de suppor-
ter la charge. Préservez la propreté de la surface,
respectez les con-signes d’éclairage et enlevez les
matieéres étrangeres.

9. Verifiez le fonctionnement de la presse chaque fois
avant de procéder au travail. Il est interdit d’utiliser
la presse apres avoir constaté des défauts, des pan- 2. Ensuite, installez le montant droit (20) et fixez la

10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.
. N'utilisez PAS de liquide de frein ou autre liquide ina-

nes, des fuites d’huile ou tout autre dommage.
Vérifiez le serrage de toutes les vis et écrous.
Assurez-vous que la piéce a travailler est centrée et
bien fixée.

Chaque fois, gardez les mains et les pieds éloignés
du bloc des cylindres.

Il est interdit d'utiliser la presse pour serrer les res-
sorts ou autres dispositifs suscep-tibles de provoquer
des blessures corporelles lors de leur desserrage. Ne
laissez ja-mais une presse chargée sans surveillan-
ce.

NE travaillez PAS avec la presse si vous vous sentez
fatigué ou sous I'action de I'alcool, de médicaments
ou de drogues.

NE laissez pas du personnel non qualifié travailler
avec la presse.

NE modifiez PAS la conception de la presse.

pproprié et ne mélangez pas des huiles différentes

traverse inférieure (26) avec les ron-delles (25), les
joints (22), la rondelle de blocage (23) et les écrous
(24).

3. Fixez ensuite la traverse supérieure (10) aux mon-
tants gauche et droit (20) avec les rondelles (9), les
joints (13), les rondelles de blocage (12) et les écrous

(11).

lors du remplissage. Utilisez uniquement de I'huile
hydraulique de haute qualité.

18. N'exposez PAS la presse a des précipitations ou a
des conditions météorologiques extrémes.

19. Pour réparer la presse, seuls les professionnels sont
autorisés. Dans ce cas, vous de-vez utiliser les pie-
ces de rechange appropriées. En cas de doute, veu-
illez contacter notre service clientéle au 00 34 972
4057 21.

20. AVERTISSEMENT : ce manuel ne contient pas tou-
tes les situations dangereuses pos-sibles. Par con-
séquent, pour éviter les accidents, il est nécessaire
de se laisser guider par le bon sens et de respecter
les précautions.

4. Fixez l'autre traverse supérieure (10) dans la position
2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES appropriée lors de l'installation de la plaque inférieure
Capacité de charge : 20 tonnes 7).
Course : 190 mm
Plage de fonctionnement : 0 @ 988 mm
Largeur de fonctionnement : 545 mm
Alimentation en air : 1-4” NPT
Pression d’air : 120 a 200 livres par pouce carré
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5. Fixez ensuite la poutre au montant avec les rondelles
(9), les joints (13), les rondelles de blocage (12) et les
écrous (11) appropriés.

6. Vissez I'écrou supérieur (6) et insérez le marteau
dans le trou de la plaque inférieure (7). Ensuite, vis-
sez I'écrou inférieur (8) sur le moyeu et appuyez sur
la plaque (5).

7. Reliez 2 cadres de la presse (18) avec les boulons
(27) en les vissant a travers la ron-delle (28) et les
trous du cadre de support.

8. Serrez ensuite les boulons avec 4 joints (14), les ron-
delles de blocage (15) et les écrous (16).

9. Insérez les boulons du cadre de support (19) dans
les trous des montants.
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10. Serrez tous les écrous avec les rondelles.

4. AVANT LA PREMIERE UTILISATION
1.

Avant d'utiliser la presse pour la premiére fois, placez
une petite quantité de lubri-fiant dans le conduit de
la vanne d’alimentation en air, connectez une source
d’air et activez I'appareil pendant quelques secondes
pour répartir uniformément le lubri-fiant.

Eliminez I'air du systéme hydraulique.

Commande manuelle : ouvrez la vanne (41) en la
tournant dans le sens con-traire des aiguilles d’'une
montre. Purgez plusieurs fois pour éliminer I'air du
systeme.

Commande pneumatique : ouvrez la vanne (41)
en la tournant dans le sens contraire des aiguilles
d’une montre. Raccordez le tuyau a la source d’air
(39) et ouvrez la vanne pneumatique pour purger
le systeme plusieurs fois afin d’éliminer I'air restant
a l'intérieur.

Vérifiez I'état de toutes les pieces. Aprés avoir trouvé
des composants cassés, NE procédez PAS a I'utilisa-
tion de la presse et contactez notre service clientéle
en appe-lant le (34) 972 40 57 21.

5. UTILISATION

1.

8.

Placez la plate-forme de support (17) sur le cadre de
support (18) et placez la piece a travailler sur la pla-
te-forme de support (17).

Fermez la vanne (41) en la tournant dans le sens des
aiguilles d’une montre jusqu’a sa fermeture comple-
te.

Connectez une source d’'air a la presse a l'aide d’'un
raccord sur le tuyau, ouvrez la vanne d’air (40) pour
activer la pompe et pompez jusqu’a ce que la base
(5) soit proche de la piece a travailler. Fermez ensuite
la vanne d’air. S'il n'y a pas assez d’air, pompez avec
le levier (48) jusqu’a ce que la base soit proche de la
piéce a travailler.

Vérifiez que la piéce a travailler est correctement
positionnée avant que la charge ne soit appliquée.
Ouvrez la vanne pneumatique (ou pompez avec le le-
vier) pour appliquer une force sur la piéce a travailler.
Une fois le travail terminé, fermez la vanne d’air (ou
arrétez de pomper avec le le-vier), tournez le coin
de blocage par petites étapes dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre pour relacher la charge
lentement et en toute sécurité.

Une fois le marteau complétement rentré, retirez la
piéce a travailler de la plate-forme.

Débranchez le raccord de la source dair.



6. ENTRETIEN

1.

Nettoyez la surface extérieure de la presse avec un
chiffon sec, propre et doux. Lu-brifiez périodiquement
les raccordements et les composants mobiles avec
un lubri-fiant non agressif.

Lorsque la presse n’est pas utilisée, stockez-la dans
un endroit sec avec un marteau et un piston complé-
tement repliés.
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Deés que l'efficacité commence a diminuer, évacuez
I'air du systeme hydraulique, comme c’est indiqué au
paragraphe 4.2.

Vérifiez le niveau d’huile : dévissez les écrous (55)
sur le dessus du containeur. S’il n'y a pas assez
d’huile, remplissez d’huile de haute qualité, rempla-
cez I'écrou du filtre a huile et évacuez 'air du syste-
me hydraulique conformément au point 4.2.

m BEDIENUNGSANLEITUNG

ACHTUNG

1.

Tragen Sie beim Arbeiten mit der Presse eine
Schutzbrille, eine Gesichtsmaske und Handschuhe,
um Verletzungen zu vermeiden.

Vor Beginn der Arbeiten mit dem Gerat muss sicher-
gestellt werden, dass es betriebsbereit ist, und es
darf nicht in Betrieb genommen werden, wenn bes-
chadigte oder gebrochene Komponenten, Undichti-
gkeiten usw. festgestellt werden.

Prifen Sie den festen Sitz aller Schrauben und Mu-
ttern.

Stellen Sie sicher, dass die Presse an einem siche-
ren Ort und im Gleichgewicht ist.

Platzieren Sie Arme und Beine wahrend des Ladens
nicht in der Nahe der Presse.

Es ist nicht gestattet, Federn oder andere Gerate mit
einer Presse zusammenzudriicken, die beim Losen
zu Verletzungen und Versehrtheiten fiihren kdnnen.
Nehmen Sie KEINE Anderungen an der Presse vor.
Halten Sie Kinder und nicht qualifiziertes Personal
von der Presse fern.

Bei Nichtbeachtung der Anweisungen kdnnen die
Presse sowie das damit arbeitende Personal bes-
chadigt werden.

* Lesen Sie dieses Handbuch sorgfiltig durch, bevor
Sie mit der Presse zu arbeiten beginnen.

A

WICHTIG. Befolgen Sie die Sicherheitshinwei-
se und Warnungen. Verwenden Sie das Gerat
entsprechend seinem Funktionszweck. Nicht-
beachtung kann zu Sach- und Personenschaden
fithren. Bewahren Sie dieses Handbuch zum spa-
teren Nachschlagen an einem sicheren Ort auf.

1. SICHERHEITSHINWEISE UND WARNUNGEN:

1.

2.

3.

Zur Wartung der Presse ist nur qualifiziertes Perso-
nal zuzulassen.

Zur Aufrechterhaltung der Effizienz der Presse ach-
ten Sie auf seine Reinheit.

Die maximale Tragfahigkeit betrégt 20 Tonnen. Uber-
schreiten Sie diese nicht. Uben Sie niemals (iber-
maRigen Druck auf die Presse aus und lassen Sie
sich immer von den Werten des Manometers leiten,
um den angewendeten Druck zu bestimmen.
Verwenden Sie die Presse nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

Lassen Sie Kinder und nicht qualifiziertes Personal
nicht an den Arbeitsplatz.

Verwenden Sie keine ungeeignete Kleidung: Krawat-
ten, Uhren, Ringe oder frei hangenden Schmuck und
sammeln Sie langes Haar in einem Pferdeschwanz.
Verwenden Sie eine offiziell zugelassene “AN-
SI”-Schutzbrille, um Verletzungen am Gesicht zu

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

vermeiden und tragen Sie geeignete Handschuhe.
Verwenden Sie die Presse nur auf stabilen, ausgewo-
genen, trockenen und rutschfesten Oberflachen, die
die Belastung aushalten kénnen. Achten Sie auf Sau-
berkeit und Ordnung der Oberflache, halten Sie die
Anforderungen an die Beleuchtung ein und entfernen
Sie Fremdkdrper.

Uberpriifen Sie die Presse jedes Mal, bevor Sie mit
der Arbeit beginnen. Es ist verboten, eine Presse zu
benutzen, die Méngel, Briiche, Ollecks oder andere
Schéaden festgestellt hat.

Prifen Sie den festen Sitz aller Schrauben und Mu-
ttern.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick zentriert und
sicher fixiert ist.

Halten Sie Hande und FiRe jedes Mal vom Zylinder-
block fern.

Es ist NICHT gestattet, mit einer Presse Federn oder
andere Gerate zusammenzudriicken, die wahrend
des Losens zu Verletzungen und Versehrtheiten
fihren koénnen. Lassen Sie eine geladene Presse
niemals unbeaufsichtigt.

Arbeiten Sie NICHT mit der Presse, wenn Sie sich
mide flhlen oder unter dem Einfluss von Alkohol,
Medikamenten oder Drogen sind.

Lassen Sie NICHT zu, dass nicht qualifiziertes Per-
sonal mit der Presse arbeitet.

Nehmen Sie KEINE Anderungen an der Presse vor.
Verwenden Sie KEINE Bremsen- oder andere un-
geeignete Fllssigkeiten und mischen Sie beim Na-
chfiillen keine unterschiedlichen Ole. Verwenden Sie
nur hochwertiges Hydraulikdl.

Setzen Sie die Presse NICHT Regen oder extremen
Wetterbedingungen aus.

Reparaturen an der Presse dirfen nur von Fachleu-
ten durchgefiihrt werden. Gleichzeitig mussen die
entsprechenden Ersatzteile verwendet werden. Im
Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an unseren Kun-
denservice: 00 34 972 40 57 21.

WARNUNG: Dieses Handbuch enthalt nicht alle
moglichen gefédhrlichen Situationen. Um Unfélle
zu vermeiden, missen Sie sich an den gesunden
Menschenverstand halten und Vorsichtsmanahmen
treffen.

2. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Tragfahigkeit: 20 Tonnen

Hub: 190 mm

Arbeitsbereich: 0-988 mm

Arbeitsbreite: 545 mm

Luftversorgung: 1-4 "NPT

Luftdruck: 120-200 Pfund pro Quadratzoll

3. MONTAGE
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Verwenden Sie zur Montage der Presse die Detailzei- 5. Befestigen Sie dann den Balken an die Saule mit
chnung. Bevor Sie beginnen, platzieren Sie alle Kompo- den entsprechenden Unterlegscheiben (9), Dichtun-
nenten vor lhnen. Es wird empfohlen, Folgendes zu tun: gen (13), Sicherungsscheiben (12) und Muttern (11).

1. Verbinden Sie die Basis (21) mit der linken Saule (20)
und dem unteren Quertrager (26) mit Unterlegschei-
ben (25), Dichtungen (22), Sicherungsscheibe (23)
und Muttern (24).

6. Ziehen Sie die obere Mutter (6), und setzen Sie den
Hammer in das Loch in der Bodenplatte (7). Schrau-
ben Sie anschlieBend die untere Mutter (8) auf die
Nabe und driicken Sie auf die Platte (5).

2. Installieren Sie dann die rechte Saule (20) und den
unteren Quertrager (26) mit Unterlegscheiben (25),
Dichtungen (22), Sicherungsscheibe (23) und Mut-
tern (24) sichern.

7. Verbinden Sie 2 Tragrahmen (18) mit Bolzen (27),
durch die Scheibe (28) und die Locher im Tragrah-
men einzufadeln.

3. Befestigen Sie dann den oberen Quertrager (10) mit
Unterlegscheiben (9), Dichtungen (13), Sicherungss-
cheiben (12) und Muttern (11) an linken und rechten
Séaulen (20).

8. AnschlieRend ziehen Sie die Bolzen mit 4 Dichtun-
gen (14), Sicherungsscheiben (15) und Muttern (16)
fest.

4. Befestigen Sie den anderen oberen Quertrager (10)
an der richtigen Position an, wenn Sie die Bodenpla-
tte (7) installieren.

9. Setzen Sie die Bolzen des Tragrahmens (19) in die
Locher in den Saulen ein.
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10. Ziehen Sie alle Muttern und Scheiben fest.

4. VOR DER ERSTEN ANWENDUNG

1.

Fillen Sie vor dem ersten Gebrauch der Presse eine

kleine Menge Schmiermittel in den Luftzufuhrventi-

lkanal ein, schlieBen Sie eine Luftquelle an und akti-
vieren Sie das Gerat einige Sekunden lang, um das

Schmiermittel gleichmaRig zu verteilen.

Entliften Sie das Hydrauliksystem.

* Manuelle Steuerung: 6ffnen Sie das Ventil (41), in-
dem Sie es gegen den Uhrzeigersinn drehen. Pum-
pen Sie mehrmals, um das System zu entliiften.

« Pneumatische Steuerung: o6ffnen Sie das Ventil
(41), indem Sie es gegen den Uhrzeigersinn dre-
hen. Schlielen Sie einen Schlauch an die Luftque-
lle (39) an und o6ffnen Sie das Pneumatikventil, um
das System mehrmals zu entliiften und die Luft im
Inneren zu entfernen.

Uberpriifen Sie den Zustand aller Teile. Nehmen Sie

die Presse NICHT in Betrieb, und wenden Sie sich an

den Kundendienst, indem Sie die Nummer (+34) 972

40 57 21 anrufen.

5. BEDIENUNG

1.

Platzieren Sie die Tragplattform (17) auf dem Tra-
grahmen (18) und legen Sie das Werkstiick auf die
Stitzplattform (17).
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SchlieRBen Sie das Ventil (41), indem Sie es im Uhr-
zeigersinn drehen, bis es vollstandig geschlossen ist.
SchlieRen Sie eine Druckluftquelle an die Presse an,
offnen Sie das Luftventil (40), um die Pumpe zu ak-
tivieren, und pumpen Sie bis sich die Basis (5) nahe
am Werkstlck befindet. Dann schlieBen Sie das Luf-
tventil. Wenn nicht genug Luft vorhanden ist, pum-
pen Sie mit dem Hebel (48), bis sich die Basis dem
Werkstlick nahert.

Uberpriifen Sie vor dem Aufbringen der Last die ko-
rrekte Position des Werkstiicks.

Offnen Sie das Luftventil (oder pumpen Sie mit dem
Hebel), um eine Kraft auf das Werkstlick auszuliben.
SchlieBen Sie nach Abschluss der Arbeiten das
Luftventil (oder stoppen Sie das Pumpen mit einem
Hebel) und drehen Sie den Keil in kleinen Schritten
gegen den Uhrzeigersinn, um die Last langsam und
sicher zu entfernen.

Nachdem der Hammer vollstandig zuriickgezogen
ist, entfernen das Werksttick von der Plattform.
Trennen Sie die Luftzufuhrkupplung.

6. WARTUNG
1.

2.

Reinigen Sie die duBere Oberflache der Presse mit
einem trockenen, sauberen und weichen Tuch. Sch-
mieren Sie die Gelenke und beweglichen Teile regel-
maRig mit einem nicht aggressiven Schmiermittel.
Wenn die Presse nicht in Gebrauch ist, lagern Sie sie
mit einem vollstandig gefalteten Hammer und Kolben
an einem trockenen Ort.

Sobald der Wirkungsgrad abnimmt, entllften Sie das
Hydrauliksystem, wie in Abschnitt 4.2 beschrieben.
Kontrollieren Sie den Olstand: Lésen Sie die Muttern
(55) auf der Oberseite des Behalters. Wenn nicht
genug Ol vorhanden ist, fiillen Sie das Ol von hoher
Qualitét ein, ersetzen Sie die Offiltermutter und ent-
liften Sie das Hydrauliksystem gemaf Abschnitt 4.2.

ATTENZIONE

1.

2.

©

© N

Durante il lavoro con la pressa usare occhiali prote-
ttivi, maschera facciale e guanti per evitare traumi.
Prima di iniziare a lavorare con il dispositivo & neces-
sario assicurarsi che sia funzionante, non mettersi a
esercizio in caso di rivelazione dei componenti dan-
neggiati o guasti, perdite, ecc.

Controllare la tenuta di tutte le viti e i dadi.
Assicurarsi che la pressa sia in un luogo sicuro e in
equilibrio.

Non posizionare braccia e gambe vicino alla pressa
durante il caricamento.

Non utilizzare la pressa per comprimere le molle o
altri dispositivi che possono causare traumi durante
il allargamento.

NON apportare delle modifiche alla pressa.

Non ammettere i bambini e il personale non qualifi-
cato alla pressa.

Se le istruzioni non vengono seguite, la pressa e il
personale che lavora con esso potrebbero essere
danneggiati.

* Leggere attentamente questo manuale prima di ini-
ziare a lavorare con la pressa.

IMPORTANTE! Seguire le istruzioni e le avverten-
ze di sicurezza. Utilizzare il dispositivo appropria-
tamente in conformita con il suo funzionalita. Nel
caso contrario puo provocare danni alla proprieta
e lesioni del personale. Conservare questo ma-
nuale in un luogo sicuro per riferimenti futuri.

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA E AVVERTENZE:

1.

2.
3.

Ammettere solo il personale qualificato per assistere
la pressa.

Per mantenere la pressa funzionante tenerla pulita.
La capacita di carico massima & di 20 tonnellate. Non
superarla. Non applicare mai una pressione ecces-
siva alla pressa e riferirsi sempre al manometro per
determinare la pressione applicata.

Utilizzare la pressa appropriatamente in conformita
con la sua funzionalita.

Non ammettere i bambini e il personale non qualifica-
to al posto di lavoro.
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6. Non utilizzare indumenti inappropriati: cravatte, oro-
logi, anelli o gioielli pendenti e raccogliere i capelli
lunghi in una coda di cavallo.

7. Utilizzare occhiali “ANSI” approvati ufficialmente per
prevenire lesioni al viso e guanti appropriati.

8. Utilizzare la pressa solo su superfici stabili, bilan-
ciate, asciutte e antisdrucciolevoli che possono
sopportare il carico. Mantenere la pulizia e I'ordine
della superficie, applicare le regole di illuminazione e
rimuovere i materiali estranei.

9. Controllare la pressa ogni volta prima di iniziare il la-
voro. E vietato utilizzare la pressa, dopo aver trovato
difetti, rotture, perdite di olio o altri danni.

10. Controllare la tenuta di tutte le viti e i dadi.

11. Assicurarsi che il pezzo sia centrato e fissato salda-
mente.

12. Tenere le braccia e le gambe lontano dal blocco dei
cilindri ogni volta.

13. NON utilizzare la pressa per comprimere le molle o
altri dispositivi che possono causare traumi durante
il allargamento. Non lasciare mai la pressa caricata
incustodita.

14. NON lavorare con la pressa se ti senti stanco o sotto
l'influenza di alcol, preparati o droghe.

15. NON ammettere il personale non qualificato alla
pressa.

16. NON apportare delle modifiche alla pressa.

17. NON usare liquido freni o altri fluidi inappropriati e
non mescolare oli diversi durante il rabbocco. Utiliz-
zare solo olio idraulico di alta qualita.

18. NON esporre la pressa a precipitazioni o condizioni
meteorologiche estreme.

19. Per riparare la pressa sono ammessi solo professio-
nisti. In questo caso & necessario utilizzare i pezzi
di ricambio appropriati. In caso di dubbi, contattare il
nostro servizio clienti: 00 34 972 40 57 21.

20. ATTENZIONE: questo manuale non contiene tutte le
possibili situazioni pericolose, pertanto, per evitare
incidenti & necessario basarsi su buon senso e os-
servare le precauzioni.

2. SPECIFICHE

Capacita di carico: 20 tonnellate

Marcia: 190 mm

Gamma di funzionamento: 0-988 mm
Altezza di lavoro: 545 mm

Adduzione dell'aria: 1-4” NPT

Pressione dell'aria: 120-200 pounds/inch?

3. MONTAGGIO

Per assemblare la pressa utilizzare il disegno di dettaglio.
Prima di iniziare posiziona tutti i componenti di fronte a te.
Si consiglia di fare quanto segue:

1. Collegare la base (21) con il montante sinistro (20) e
la traversa inferiore (26), con rondelle (25), guarnizio-
ni (22), rondella di arresto (23) e dadi (24).

2. Quindi installare il montante destro (20) e fissare la
traversa inferiore (26) con rondelle (25), guarnizioni
(22), rondella di arresto (23) e dadi (24).

3. Quindi attaccare la traversa superiore (10) ai mon-
tanti sinistro e destro (20) con le rondelle (9), le guar-
nizioni (13), le rondelle di arresto (12) e i dadi (11).

4. Attaccare I'altra traversa superiore (10) nella posizio-
ne appropriata durante d’ installazione della piastra
inferiore (7).

5. Quindi fissare la trave al montante con le rondelle
appropriate (9), le guarnizioni (13), le rondelle di
arresto (12) e i dadi (11).

6. Girare il dado superiore (6) e inserire il maglio nel
foro nella piastra inferiore (7). Quindi avvitare il dado
inferiore (8) sul mozzo e premere la piastra (5).
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2. Rimuovere I'aria dall'impianto idraulico.

Controllo manuale: aprire la valvola (41) ruotandola

in senso antiorario. Pompare piu volte per rimuove-

re I'aria dal sistema.

Controllo pneumatico: aprire la valvola (41) ruo-

tandola in senso antiorario. Collegare un tubo alla

sorgente di aria (39) e aprire la valvola pneumati-
ca per pompare piu volte I'impianto per rimuovere

I'aria residua all'interno.

3. Controllare le posizioni di tutte le parti. Dopo aver tro-
vato i componenti guasti, NON utilizzare la pressa e
contattare I'assistenza clienti chiamando (+34) 972
40 57 21.

7. Collegare i 2 telai della pressa (18) con i bulloni (27) 5. ESERCIZIO
attraverso la rondella (28) e i fori nel telaio di sos- 1. Posizionare la piattaforma di supporto (17) sul telaio
tegno. di sostegno (18) e installare il pezzo sulla piattaforma
di supporto (17).

2. Chiudere la valvola (41) ruotandola in senso orario
fino a quando non e completamente chiusa.

3. Collegare una fonte di aria alla pressa con il giunto
sul tubo, aprire la valvola dell'aria (40) per attivare
la pompa e pompare finché la base (5) € vicina al
pezzo. Quindi chiudere la valvola dell’aria. Se non c'e
abbastanza aria, pompare con la leva (48) finché la
base non si avvicina al pezzo.

4. Controllare la corretta posizione del pezzo prima di
applicare il carico.

5. Aprire la valvola pneumatica (o pompare con la leva)

8. Quindi stringere i bulloni con 4 guarnizioni (14), ron- per applicare forza al pezzo.
delle di arresto (15) e i dadi (16). 6. Al termine del lavoro, chiudere la valvola pneumatica
(o smettere di pompare con la leva), ruotare il cuneo
di arresto in piccoli passi in senso antiorario per elimi-
nare il carico lentamente e in modo sicuro.

7. Dopo che il maglio € completamente spostato, rimuo-
vere il pezzo dalla piattaforma.

8. Sconnettere il giunto della sorgente d’aria.

N

6. SERVIZIO TECNICO
1. Pulire la superficie esterna della pressa con un pan-
no asciutto, pulito e morbido. Lubrificare periodica-
mente i giunti e i componenti in movimento con un
lubrificante non aggressivo.

9. Inserire i bulloni del telaio di sostegno (19) nei fori 2. Quando la pressa non & in uso, conservarla in un luo-

nei montanti. go asciutto con il maglio e il pistone completamente
- imballati.
& 3. Appena l'efficienza inizia a diminuire, rimuovere I'aria
4 dall'impianto idraulico, come indicato nel paragrafo
4.2.

4. Controllare il livello dell'olio: svitare i dadi (55) sulla
parte superiore del contenitore. Se non c'é abbas-
tanza olio, riempire con olio di alta qualita, sostituire il
dado del filtro dell'olio e disaerare I'impianto idraulico

@ a in conformita al punto 4.2.

10. Stringere tutti i dadi con le rondelle.

4. PRIMA DELLA PRIMA APPLICAZIONE
1. Prima di utilizzare la pressa per la prima volta, inseri-
re una piccola quantita di lubrificante nel canale della
valvola di alimentazione dell’aria, collegare una fonte
d’aria e attivare il dispositivo per alcuni secondi per
distribuire uniformemente il lubrificante.
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ATENGAO

1.

2.

o

Ao trabalhar com uma prensa, use éculos de pro-
tecdo, mascara facial e luvas para evitar ferimentos.
Antes de comegar a trabalhar com o dispositivo, &
necessario certificar-se de que esteja operacional,
ndo iniciar a operagdo em caso de detecgdo de com-
ponentes danificados ou quebrados, vazamentos,
etc.

Verifique o aperto de todos os parafusos e porcas.
Certifique-se de que a prensa esteja num local segu-
ro e em equilibrio.

Durante o carregamento, ndo é permitido colocar as
maos e os pés perto da prensa.

Nao é permitido usar uma prensa para comprimir
molas ou outros dispositivos que possam causar feri-
mentos durante a liberagéo.

NAO faga alteragdes no design da prensa.

Nao permita que criangas e pessoal nao qualificado
tenham acesso a prensa.

No caso de ndo conformidade com as instrugdes, a
prensa, assim como o pessoal que trabalha com ela,
pode ser danificada.

e Leia este manual cuidadosamente antes de co-
megar a trabalhar com a prensa.

IMPORTANTE. Siga as instrucdes de seguranca
e avisos. Use o dispositivo de acordo com a sua
finalidade funcional. Nao fazer isso pode resultar
em danos materiais e danos pessoais. Manten-
ha este manual num local seguro para referéncia
futura.

1. INSTRUQOES E ADVERTENCIAS DE SEGURANGA:

2.

3.

o s

10.
1.

Somente pessoal qualificado pode usar a prensa.
Para manter a prensa funcionando, mantenha-a lim-
pa.

A capacidade maxima de carga é de 20 toneladas.
Nao exceda isso. Nunca aplique pressdo excessiva
a prensa e sempre consulte o manémetro para deter-
minar a presséo aplicada.

Use a prensa apenas para o fim a que se destina.
Nao permita que criangas e pessoal nao qualificado
estejam no local de trabalho.

Nao use roupas inadequadas: gravatas, reldgios,
anéis ou joias e colete os cabelos longos num rabo
de cavalo.

Use 6culos ANSI oficialmente aprovados para evitar
lesbes no rosto e luvas apropriadas.

Use a prensa somente em superficies estaveis,
balanceadas, secas e antiderrapantes capazes de
suportar a carga. Mantenha a limpeza da superficie,
siga os requisitos para iluminagdo e remova mate-
riais estranhos.

Verifique o funcionamento da prensa todas as vezes
antes de iniciar o trabalho. E proibido usar uma pren-
sa, tendo encontrado defeitos, quebras, vazamentos
de oleo ou quaisquer outros danos.

Verifique o aperto de todos os parafusos e porcas.
Certifique-se de que a peca de trabalho esteja cen-
trada e fixada com seguranca.

. Mantenha sempre as méos e os pés afastados do

bloco de cilindros.

13.

14,
15.
16.
. NAO use fluido de freio ou outro fluido inadequado
18.

19.

20.

NAO ¢ permitido usar uma prensa para comprimir
as molas ou outros dispositivos que possam causar
ferimentos quando soltos. Nunca deixe uma prensa
carregada sem superviséo.

NAO trabalhe com a prensa se vocé se sentir cansa-
do ou sob a influéncia de alcool ou drogas.

NAO permita que pessoal ndo qualificado trabalhe
com a prensa.

NAO faga alteragdes no design da prensa.

e n&o misture dleos diferentes ao reabastecer. Use
apenas 6leo hidraulico de alta qualidade.

NAO exponha a prensa a precipitagdes ou condigbes
meteorolégicas extremas.

Para reparar a prensa sdo permitidos apenas pro-
fissionais. Ao mesmo tempo, € necessario usar as
pecas sobressalentes apropriadas. Em caso de davi-
da, entre em contato com o nosso departamento de
atendimento ao cliente: 00 34 972 40 57 21.
ATENCAO: este manual ndo contém todas as si-
tuagbes perigosas possiveis, portanto, para evitar
acidentes, vocé deve ser guiado pelo bom senso e
tomar precaugdes.

2. ESPECIFICAGOES
Capacidade carga: 20 toneladas
Curso: 190 mm

Faixa operacional: 0-988 mm
Largura operacional: 545 mm
Suprimento de ar: 1-4” NPT
Presséo de ar: 120-200 psi

3. MONTAGEM

Para montar a prensa, use o desenho detalhado. Antes de
comegar, coloque todos os componentes a sua frente. Re-
comenda-se fazer o seguinte:

1.

Conecte a base (21) com o pilar esquerdo (20) e a
barra transversal inferior (26) pelas arruelas (25),
gaxetas (22), arruela de travamento (23) e porcas
(24).

2.

Em seguida, instale o pilar direito (20) e fixe a barra
transversal inferior (26) com as arruelas (25), gaxe-
tas (22), arruela de travamento (23) e porcas (24).



JBM

7. Conecte as duas molduras da prensa (18) com os
parafusos (27) passando através da arruela (28) e os
orificios na moldura de suporte.

3. Em seguida, fixe a barra transversal superior (10)
para o pilar esquerdo e direito (20) com as arruelas
(9), gaxetas (13), arruelas de travamento (12) e por-
cas (11).

8. Em seguida, aperte os parafusos com 4 gaxetas
(14), arruelas de travamento (15) e porcas (16).

4. Conecte a outra barra transversal superior (10) na 9. Insira os parafusos da moldura de suporte (19) nos
posicao apropriada ao instalar a placa inferior (7). orificios dos pilares.
4 iy
2|
'
L]
i @ a
5. Em seguida, fixe o feixe ao pilar com as arruelas 15
apropriadas (9), gaxetas (13), arruelas de travamen-
to (12) e porcas (11). Ill
¢ a

10. Aperte todas as porcas e arruelas.

4. ANTES DO PRIMEIRO USO
1. 1 Antes de usar a prensa pela primeira vez, in-
sira uma pequena quantidade de lubrificante no duto
da vélvula de suprimento de ar, conecte uma fonte
de ar e ative o dispositivo por alguns segundos para
distribuir uniformemente o lubrificante.
6. Aperte a porca superior (6) e insira o martelo no orifi- 2. Remova o ar do sistema hidraulico.
cio da placa inferior (7). Em seguida, aperte a porca Controle manual: abra a valvula (41) girando-a no
inferior (8) no cubo e pressione a placa (5). sentido anti-horario. Purgue varias vezes para re-
= mover o ar do sistema.
Controle pneumatico: abra a vélvula (41) girando-a
no sentido anti-horario. Ligue uma mangueira a
fonte de ar (39) e abra a valvula pneumatica para
purgar o sistema varias vezes para remover qual-
quer ar residual no interior.
3. Verifique a condigéo de todas as pegas. Tendo en-
contrado os componentes quebrados, NAO opere
a prensa e entre em contato com o atendimento ao
cliente pelo telefone (+34) 972 40 57 21.
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5. OPERAGCAO

1.

Coloque a plataforma de suporte (17) na moldura de
suporte (18) e instale a peca de trabalho na platafor-
ma de suporte (17).

Feche a valvula (41) girando-a no sentido horario até
que esteja completamente fechada.

Conecte uma fonte de ar a prensa usando uma luva
na mangueira, abra a valvula de ar (40) para ativar
a bomba e bombeie até que a base (5) esteja proxi-
ma da pega de trabalho. Em seguida, feche a valvula
de ar. Se ndo houver ar suficiente, bombeie com a
alavanca (48) até a base se aproximar da pega de
trabalho.

Verifique se a pega de trabalho esta posicionada co-
rretamente antes que a carga seja aplicada.

Abra a valvula pneumatica (ou bombeie com a ala-
vanca) para aplicar forga a peca de trabalho.

Depois que o trabalho estiver concluido, feche a
valvula de ar (ou pare de bombear com a alavan-
ca), gire a cunha de bloquei lentamente no sentido
anti-horario para aliviar a carga lentamente e com

7.

8.

seguranca.
Depois que o martelo estiver totalmente retraido, re-
mova a pega de trabalho da plataforma.

Desligue a luva da fonte de ar.

6. MANUTENGAO TECNICA

1.

Limpe a superficie externa da prensa com um pano
seco, limpo e macio. Lubrifique periodicamente as
gaxetas e os componentes moéveis com um lubrifi-
cante n&o agressivo.

Quando a prensa ndo estiver em uso, armazene-a
em local seco com um martelo e um pistdo totalmen-
te dobrados.

Assim que a eficiéncia comegar a diminuir, remova
o ar do sistema hidraulico, conforme indicado no pa-
ragrafo 4.2.

Verifique o nivel do 6leo: desaparafuse as porcas
(55) no topo do recipiente. Se nao houver éleo sufi-
ciente, encha com dleo de alta qualidade, substitua a
porca do filtro de dleo e sangre o sistema hidraulico
de acordo com a secéo 4.2.

m MANUAL DE INSTRUCTIUNI

ATENTIE

Cand lucrati cu presa, utilizati ochelari de protectie,
masca de fata si manusi pentru a evita traumarea.
Tnainte de a incepe lucrul cu dispozitivul, este nece-
sar sd va asigurati in functionarea acestui fara a in-
cepe exploatarea, in cazul detectarii componentelor
deteriorate sau rupte, scurgeri etc.

Verificati nivelul de stranger a tuturor suruburilor si
piulitelor.

Asigurati-va ca presa se afla intr-un loc sigur si in
echilibru.

Tn timpul inc&rcérii nu se permite plasarea mainilor si
picioarelor aproape de presa.

Nu se permite utilizarea unei prese pentru compri-
marea arcurilor sau a altor dispozitive care ar putea
cauza traumari si raniri in timpul eliberarii.

NU faceti schimbari in constructia presei.

Nu permiteti copiilor si personalului necalificat sa se
localizeze langa presa.

in caz de nerespectare a instructiunilor, presa, pre-
cum si personalul care lucreaza cu aceasta pot fi
deteriorate/traumat.

« Cititi cu atentie acestea instructiuni inainte de a in-
cepe sa lucrati cu presa.

IMPORTANT. Respectati instructiunile si aver-
tismentele de siguranta. Utilizati dispozitivul in
mod corespunzator in functie de scopul sau fun-
ctional. In caz contrar, se pot produce prejudicii
si vatamari corporale ale personalului. Pastrati
acestea instructiuni intr-un loc sigur pentru re-fe-
rinte viitoare.

1. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SI AVERTISMENTE:

1.

2.

Pentru deservirea presei, se admite numai personal
calificat.

Pentru a mentine presa in functionare, pastrati-o in
stare curata.

Capacitatea maxima de incarcare este de 20 de
tone. Nu depasiti aceasta valoare. Nu aplicati nicio-

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

data presiune excesiva asupra presei si consultati in-
totdeauna manometrul pentru a determina presiunea
aplicata.

Folositi presa numai in conformitate cu predestinatia
acestei.

Nu permiteti copiilor si personalului necalificat sa se
localizeze langa presa.

Nu folositi imbracaminte necorespunzéatoare: crava-
te, ceasuri, inele sau bijuterii sus-pendate si strangeti
parul lung intr-o coada.

Folositi ochelari oficial aprobati ANSI pentru a preve-
ni vatamarea fetei si manusi corespunzatoare.
Folositi presa numai pe suprafete stabile, echilibrate,
uscate si ne alunecoase capabile sa reziste la sar-
cina. Mentineti curateniei suprafetei, respectati ce-
rintele de iluminare si indepartati materialele straine.
De fiecare data inainte de a incepe lucrul verificati
functionarea presei. Se interzice folosirea presei, in
cazul depistarii a defectelor, spargerilor, scurgerilor
de ulei sau a altor daune.

Verificati nivelul de stranger a tuturor suruburilor si
piulitelor.

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este centrat si fixat
n siguranta.

De fiecare data tineti méinile si picioarele departe de
zona blocului de cilindri.

NU se permite folosirea presei pentru comprima
arcurile sau a altor dispozitive care pot provoca va-
tamari si raniri atunci cand sunt eliberate. Niciodata
nu lasati presa incarcata fara supraveghere.

NU lucrati cu presa daca va simtiti obositi sau va
aflati sub influenta alcoolului, medicamentelor sau a
drogurilor.

NU permiteti personalului necalificat sa lucreze cu
presa.

NU faceti schimbari in constructia presei.

NU utilizati lichid de frana sau alt lichid necorespun-
zétor si nu amestecati uleiuri difer-ite pentru reum-
plere. Utilizati numai ulei hidraulic de Tnalta calitate.
NU expuneti presa la precipitatii sau conditii meteo-
rologice extreme.



19. Pentru repararea presei se admit numai profesionis-
ti. In acelasi timp, este necesar sé folositi piesele de
schimb corespunzatoare. in caz de indoieli, va rugam
sa contactati departamentul nostru de asistenta pen-
tru clienti: 00 34 972 40 57 21.

20. AVERTISMENT: acestea instructiuni nu contin toate
situatiile potential periculoase, prin urmare, pentru a
preveni accidentele, trebuie sa fiti ghidat de bunul
simt si sa re-spectati masurile de precautie.

2. CARACTERISTICILE TEHNICE

Capacitate de incarcare: 20 tone

Drumul de lucru: 190 mm

Diapazonul de lucru: 0-988 mm

Latimea de lucru: 545 mm

Alimentare cu aer: 1-4 “NPT

Presiunea aerului: 120-200 psi pe un inch patrat.

3. ASAMBLARE

Pentru asamblarea presei, folositi desenul detaliat. Inainte
de a incepe, plasati toate elementele componentele in fata
dvs. Este recomandat sa faceti urmétoarele:

1. Conectati suporturile (21) cu coloana din stanga (20)
si elementul transversal inferior (26) saibe (25), gar-
nituri (22), saiba Grower (23) si piulite (24).

2. Apoi montati coloana din dreapta (20) si fixati ele-
mentul transversal inferior (26) cu saibe (25), garnitu-
ri (22), saibe Grower (23) si piulite (24).

3. Apoi atasati elementul transversal superior (10) la
coloana stanga si dreaptd (20) cu saibe (9), garnituri
(13), saibe Grower (12) si piulite (11).
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4. Atasati celdlalt element transversal superior (10) in
pozitia potrivita la instalarea placii inferioare (7).

5. Apoi atasati grinda la coloana cu saibe corespunza-
toare (9), garnituri (13), Grower (12) si piulite (11).

6. Srangeti piulita superioara (6) si introduceti ciocanul
in orificiul de pe placa inferioara (7). Apoi, insurubati
piulita inferioara (8) pe butuc si apasati placa (5).

7. Conectati cele doua cadre ale presei (18) cu surubu-
ri (27), trecand prin saiba (28) si orificiile din cadrul
suportului.

17

trd

8. Apoi strangeti suruburile cu 4 garnituri (14), saibe
Grower (15) si piulite (16).
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Introduceti suruburile cadrului suport (19) in orificiile
de pe coloane.

. Strangeti toate piulitele si saibele.

4. INAINTE DE PRIMA UTILIZARE

1.

inainte de prima utilizare a presei, introduceti o
cantitate mica de lubrifiant in orificiul supapei de ali-
mentare cu aer, conectati o sursa de aer si activati
dispozitivul timp de cateva secunde pentru a distribui
uniform lubrifiantul.

Scoateti aerul din sistemul hidraulic.

Comanda manuald: deschideti supapa (41) ro-
tind-o in sens invers acelor de ceasornic. Pompati
de cateva ori pentru a elimina aerul din sistem.
Control pneumatic: deschideti supapa (41) rotin-
du-o in sens invers acelor de ceasornic. Conectati
la sursa de aer furtunul (39) si deschideti supapa
pneu-matica pentru a pompa sistemul de cateva
ori si pentru a indeparta restul aerului din interior.
Verificati starea tuturor pieselor. Gasirea componen-
telor rupte, NU incepeti lucrul cu aceasta va rugam
sa contactati departamentul nostru de asistenta pen-
tru clienti (+34) 972 40 57 21.

5. EXPLOATAREA

1.

7.

8.

Asezati platforma suport (17) pe cadrul suportului
(18) si plasati piesa de prelucrat pe platforma suport
17).

inchidetj supapa (41) rotind-o in sensul acelor de
ceasornic pana la inchidere completa.

Conectati sursa alimentare cu aer la presa cu ajutorul
mufei de pe furtun, deschideti supapa de aer (40)
pentru a activa pompa si pompati pana cand suportul
(5) se va apropia de piesa de prelucrat. Apoi inchideti
supapa de aer. Daca aer nu este suficient, pompati
cu parghia (48) pana cand suportul se apropia de
piesa de prelucrat.

Inainte de aplicarea sarcinii verificati daca piesa de
prelucrat este pozitionata corect.

Deschideti supapa pneumatica (sau pompati cu par-
ghia) pentru a aplica forta piesei de prelucrat.

Dupa terminarea lucrului, inchideti supapa de aer
(sau opriti pomparea cu parghia), rotiti pana de blo-
care cu pasi mici in sens invers acelor de ceasornic
pentru a elibera incet si in siguranta sarcina.

Dupa ce ciocanul este retras complet, scoateti piesa
de prelucrat de pe platforma.

Deconectati mufa sursei de aer.

6. DESERVIREA TEHNICA

1.

2.

3.

4.

Curatati suprafata exterioara a presei cu un element
de carpa uscat, curat si moale. Lubrifiati periodic
imbinarile si componentele mobile cu un lubrifiant
neagresiv.

Cand presa nu se exploateaza, depozitati-o intr-un
loc uscat cu ciocanul si pistonul complet pliate.
indata ce eficienta va incepe s& scada, indepartati
aerul din sistemul hidraulic, conform indicatiilor din
punctul 4.2.

Verificati nivelul uleiului: desurubati piulitele (55) de-
asupra rezervorului. Daca ulei nu este suficient, um-
pleti sistemul cu ulei de calitate superioara, inlocuiti
piulita filtrului de ulei si indepartati aerul din sistemul
hidraulic conform indicatiilor din punctul 4.2.

INSTRUCTIEHANDLEIDING

LET
1.

N

OP

Draag een veiligheidsbril, gezichtsmasker en hands-
choenen tijdens het werken met de pers om letsel te
voorkomen.

Voordat u met het apparaat begint te werken, moet
u ervoor zorgen dat het werkt en geen werk te be-
ginnen in het geval van detectie van beschadigde of
kapotte onderdelen, lekken, enz.

Controleer de dichtheid van alle schroeven en moe-
ren.

Zorg ervoor dat de pers op een veilige plaats en in
evenwicht is.

Tijdens het laden is het niet toegestaan om handen
en voeten dicht bij de pers te plaatsen.

Het is niet toegestaan om een pers te gebruiken om
veren of andere apparaten te comprimeren, die tij-
dens het vrijgeven verwonding en letsel zouden kun-
nen veroorzaken.

Breng GEEN wijzigingen in de pers aan.

Houd kinderen en ongekwalificeerd personeel uit de
buurt van de pers.

In geval van niet-naleving van de instructies, kan de

pers, evenals het personeel dat ermee werkt, schade
oplopen.

* Lees deze handleiding aandachtig door voordat u
met de pers gaat werken.

1.
GEN:
1.
2.

3.

LET OP. Volg veiligheidsinstructies en waars-
chuwingen. Gebruik het apparaat overeenkom-
stig zijn functionele doel. Als u dit niet doet, kan
dit leiden tot schade aan eigendommen en per-
soonlijk letsel. Bewaar deze handleiding op een
veilige plaats voor toekomstig gebruik.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES EN WAARSCHUWIN-

Laat alleen bevoegd personeel toe om de pers te
onderhouden.

Houd de pers schoon om te zorgen dat de pers blijft
goed werken.

Het maximale laadvermogen bedraagt 20 ton. Overs-
chrijd het niet. Oefen nooit overmatige druk uit op de
pers en raadpleeg altijd de waarde aan de manome-



ter om de uitgeoefende druk te bepalen.

Gebruik de pers alleen voor het beoogde doel.

5. Sta niet toe dat kinderen en ongekwalificeerd perso-
neel aan de werkplek zijn.

6. Gebruik geen ongeschikte kleding: dassen, horloges,
ringen of vrijhangende sieraden en verzamel lang
haar in een paardenstaart.

7. Gebruik een officieel goedgekeurde ANSI-bril om
verwondingen aan uw gezicht te voorkomen en
draag geschikte handschoenen.

8. Gebruik de pers alleen op stabiele, gebalanceerde,
droge en antislip oppervlakken die bestand zijn tegen
de belasting. Zorg voor schoonheid en netheid van
het oppervlak, voldoe aan de vereisten voor verlich-
ting en verwijder vreemde materialen.

9. Controleer de pers elke keer voordat u aan het werk
gaat. Gebruik de pers niet als deze defecten, gebre-
ken, olielekken of andere schade vertoont.

10. Controleer de dichtheid van alle schroeven en moe-
ren.

11. Zorg ervoor dat het werkstuk gecentreerd en stevig
bevestigd is.

12. Houd handen en voeten altijd uit de buurt van het
cilinderblok.

13. Het is NIET toegestaan om een pers te gebruiken
om veren of andere apparaten te comprimeren, die
tijdens het vrijgeven verwonding en letsel zouden
kunnen veroorzaken. Laat een pers nooit onbeheerd
achter.

14. Werk NIET met de pers als u zich moe voelt of onder
invloed van alcohol, medicijnen of drugs bent.

15. Sta NIET toe niet gekwalificeerd personeel om met
de pers te werken.

16. Breng NOOIT wijzigingen aan in de pers.

17. Gebruik GEEN rem- of andere ongepaste vloeistof
en meng geen verschillende olién bij het navullen.
Gebruik alleen hydraulische olie van hoge kwaliteit.

18. Stel de pers NIET bloot aan regen of extreme weer-
somstandigheden.

19. Om de pers te repareren zijn alleen professionals
toegestaan. Tegelijkertijd is het noodzakelijk om de
juiste reserveonderdelen te gebruiken. Neem in ge-
val van twijfel contact op met onze klantenservice: 00
34 972 40 57 21.

20. WAARSCHUWING: deze handleiding bevat niet alle
mogelijke gevaarlijke situaties. Om ongevallen te
voorkomen, moet u zich laten leiden door gezond
verstand en voorzorgsmaatregelen opvolgen.

&

2. TECHNISCHE EIGENSCHAPPEN
Laadvermogen: 20 ton

Slag: 190 mm

Werkbereik: 0-988 mm

Werkbreedte: 545 mm

Luchttoevoer: 1-4 “NPT

Luchtdruk: 120-200 pond per vierkante inch

3. MONTAGE

Gebruik de detailtekening om de pers samen te stellen.
Plaats voordat u begint met werken alle componenten voor
u. Het wordt aanbevolen om het volgende te doen:

1. Verbind de basis (21) met de linkerstijl (20) en de
onderste dwarsbalk (26) met ringen (25), pakkingen
(22), borgring (23) en moeren (24).
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2. Installeer vervolgens de rechterstijl (20) en bevestig
de onderste dwarsbalk (26) met de ringen (25), pak-
kingen (22), borgring (23) en moeren (24).

3. Bevestig vervolgens de bovenste dwarsbalk (10) aan
de linker en rechter stijlen (20) met ringen (9), pakkin-
gen (13), borgringen (12) en moeren (11).

4. Bevestig de andere bovenste dwarsbalk (10) in de
juiste positie bij het installeren van de bodemplaat

).

5. Bevestig vervolgens de balk aan de stijl met geschi-
kte ringen (9), pakkingen (13), borgringen (12) en
moeren (11).
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6. Draai de bovenste moer (6) en plaats de hamer in 4. VOOR HET EERSTE GEBRUIK
het gat in de bodemplaat (7). Draai vervolgens de 1. Voordat u de pers voor de eerste keer gebruikt, pla-
onderste moer (8) op de naaf en druk op de plaat (5). atst u een kleine hoeveelheid smeermiddel in het
kanaal van de luchttoevoerklep, sluit u een luchtbron
aan en activeert u het apparaat enkele seconden om
het smeermiddel gelijkmatig te verdelen.
2. Verwijder lucht uit het hydraulische systeem.
Handmatige bediening: open de klep (41) door
hem tegen de klok in te draaien. Ontlucht meerde-
re malen om lucht uit het systeem te verwijderen.
Pneumatische besturing: open de klep (41) door
hem tegen de klok in te draaien. Sluit een slang
aan op de luchtbron (39) en open de pneumatische
klep om het systeem meerdere keren te ontluchten
om lucht binnenin te verwijderen.
3. Controleer de staat van alle onderdelen. Nadat u de
kapotte onderdelen hebt gevonden, mag u de pers
NIET bedienen en contact opnemen met de klanten-

7. Verbind 2 persframes (18) met bouten (27), gepas- service door te bellen naar (+34) 972 40 57 21.
seerd door de ring (28) en de gaten in het steunfra-
me. 5. BEDIENING

1. Plaats het steunplatform (17) op het steunframe (18)
en plaats het werkstuk op het steunplatform (17).

2. Sluit de klep (41) door hem rechtsom te draaien tot-
dat hij volledig gesloten is.

3. Sluit een persluchtbron aan op de pers, open de lu-
chtklep (40) om de pomp te activeren en pomp totdat
de basis (5) zich dicht bij het werkstuk bevindt. Sluit
vervolgens het luchtventiel. Als er niet genoeg lucht
is, pomp dan op met de hendel (48) totdat de basis
het werkstuk nadert.

4. Controleer de juiste locatie van het werkstuk voordat
u de lading aanbrengt.

8. Draai vervolgens de bouten met 4 pakkingen (14), 5. Open de pneumatische klep (of pomp met de hendel
borgringen (15) en moeren (16) vast. op) om kracht op het werkstuk uit te oefenen.

6. Nadat het werk is voltooid, sluit u de luchtklep (of
stopt u met pompen met een hendel), draait u de wig
in kleine stapjes tegen de klok in om de lading lang-
zaam en veilig te verwijderen.

7. Nadat de hamer volledig is ingetrokken, verwijdert u
het werkstuk van het platform.

8. Koppel de luchtbronkoppeling los.

6. ONDERHOUD
1. Reinig het buitenoppervlak van de pers met een
droog, schoon en zacht doekelement. Smeer de ver-
9. Steek de bouten van het steunframe (19) in de gaten bindingen en bewegende onderdelen regelmatig met
in de stijlen. een niet-agressief smeermiddel.
4 o 2. Wanneer de pers niet in gebruik is, bewaar hem op

@ een droge plaats met een volledig gevouwen hamer

en zuiger.

al 3. Zodra de efficiéntie begint af te nemen, verwijdert u

" de lucht uit het hydraulische systeem zoals beschre-
ven in paragraaf 4.2.

4. Controleer het oliepeil: draai de moeren (55) bove-

o 7| nop de container los. Als er niet genoeg olie is, vul
1% @ dan met olie van hoge kwaliteit, vervang de oliefil-
- termoer en ontlucht het hydraulische systeem, zoals
" beschreven in paragraaf 4.2.
o | 1

10. Draai alle moeren en ringen vast.
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m UZEMELTETESI UTASITAS

FIGYELEM
1. Asérilés elkeriilése érdekében préselés kdzben vé-
dészemiveget, arcmaszkot és keszty(t kell viselni.

2. A készllékkel valdé munkavégzés el6tt meg kell
gy6z6dni arrél, hogy az mikoddképes, és sérllt vagy
torott alkatrészek, szivargasok észlelésekor ne kezd-
je el a készilék mikodeését.

3. Ellenérizze az 6sszes csavar és anya meghuzasat.

4. Gy6z6djon meg rola, hogy a prés biztonsagos helyen
és egyensulyban van.

5. Aberakodas soran a kezek és a labak nem helyezhe-
ték kozel a préshez.

6. A prést nem szabad olyan rugok vagy egyéb
eszkdzok tomoritésére hasznalni, amelyek az elaka-
das soran sérliléseket és csonkitasokat okozhatnak.

7. Ne véltoztassa meg a prés szerkezetét.

8. Ne engedje, hogy gyermekek és képzetlen sze-
mélyzet tartézkodjon a prés kozelében.

9. Ha nem tartjak be az utasitasokat, a prés, valamint a

vele dolgoz6 személyzet megsériilhet.

» Kérjiik, a prés hasznalata el6tt olvassa el figyelme-
sen ezt a hasznalati utasitast.

FONTOS. Tartsa be a biztonsagi utasitasokat és
A a figyelmeztetéseket. A késziiléket funkcionalis
céljanak megfelel6en hasznalja. Ennek elmulasz-
tasa anyagi kart és személyi sériilést okozhat.
Tartsa ezt a hasznalati utasitast biztonsagos hel-
yen a késébbi hivatkozashoz.

1. BIZTONSAGI UTASITASOK ES FIGYELMEZTETE-

SEK:
1. A prés Uzemeltetését csak szakképzett személyzet

végezheti.

A prés hatékonysaganak megérzése érdekében tart-

sa azt tisztan.

A maximalis terhelhetéség 20 tonna. Ne lépje tul azt.

Soha ne alkalmazzon tulzott nyomast a présgépre,

és mindig kdvesse a nyomasméré értékét az alkal-

mazott nyomas meghatarozasara.

Csak a rendeltetésszerlien hasznalja a prést.

Ne engedje, hogy gyermekek és képzetlen sze-

mélyzet tartézkodjon a munkahelyen.

Ne hasznaljon nem megfeleld ruhazatot: nyakkendét,

orat, gylrit vagy szabadon 16g6 ékszert és szedje

Ossze a hosszu hajat.

Haszndlja a hivatalosan jévahagyott ,ANSI” vé-

dészemlveget az arcsériilések megel6zése érdeké-

ben, viseljen megfeleld kesztydit.

Csak stabil, kiegyensulyozott, szaraz és csUszas-

mentes fellileteken haszndlja a prést, amelyek birjak

a terhelést. Tartsa tisztan és rendben a fellletet, tart-

sa be a megvilagitasi kévetelményeket és tavolitsa el

az idegen anyagokat.

A munka megkezdése el6tt mindig ellendrizze a prés

mikodését. Ne hasznalja a prést, ha hibat, torést,

olajszivargast vagy egyéb sériilést észlel.

Ellenérizze az dsszes csavar és anya meghuzasat.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a munkadarab kézépre

van allitva és biztonsagosan van régzitve.

. Mindig tartsa tavol a kezét és a labat a hengertémb-
tél.

2.

3.

o s

10.
1.

13. A prést nem szabad olyan rugék vagy egyéb
eszkdzok tomoritésére hasznalni, amelyek az elaka-
déas soran sériiléseket és csonkitasokat okozhatnak.
Soha ne hagyja 6rizetlenil a terhelt prést.

Ne dolgozzon a préssel, ha faradtnak érzi magat,
vagy alkohol, gyogyszer vagy kabitdszer hatasa alatt
all.

Ne hagyja, hogy a képzetlen személyzet a préssel
dolgozzon.

Ne valtoztassa meg a prés szerkezetét.

Ne hasznaljon fékfolyadékot vagy mas nem megfele-
16 folyadékot, és ne keverje dssze a kiilénbdzd ola-
jokat feltdltéskor. Csak kivaldo mindségi hidraulikus
olajat hasznaljon.

Ne tegye ki a prést csapadék vagy szélséséges id6-
jarasi viszonyok hatasanak.

Csak szakemberek javithatjak a prést. Ugyanakkor
megfeleld alkatrészeket kell hasznalni. Ha kétségei
vannak, kérjuk, forduljon Ugyfélszolgalatunkhoz: 00
3497240 57 21.

FIGYELEM: ez az utmutaté nem tartalmazza az
Osszes lehetséges veszélyes helyzetet, ezért j6zan
észt kel hasznalni és ovintézkedéseket kell tenni a
balesetek megel6zése érdekében.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

2. MUSZAKI JELLEMZOK
Terhelhetéség: 20 tonna
Menet: 190 mm

Uzemi tartomany: 0-988 mm
Uzemi szélesség: 545 mm
Levegdbellatas: 1-4” NPT
Légnyomas: 120-200 psi

3. 0SSZESZERELES

A prés Osszeallitasahoz hasznaljon részletes rajzot. Miel6tt
elkezdené, helyezze az sszes alkatrészt maga elé. Java-
soljuk, hogy tegye a kdvetkezdket:

1.

Csatlakoztassa az alaptestet (21) a bal oldali oszlo-
phoz (20) és az als6 keresztrudat (26) alatétekkel
(25), tomitésekkel (22), rogzité alatéttel (23) és an-
yakkal (24).

2. Ezutan szerelje be a jobb oszlopot (20), és régzitse
az also keresztrudat (26) alatétekkel (25), tomitése-
kkel (22), rogzité alatétekkel (23) és csavaranyakkal
(24).
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3. Ezutan rogzitse a felsd keresztrudat (10) balra és jo-

bbra (20), alatétekkel (9), tomitésekkel (13), rogzité
alatétekkel (12) és csavaranyakkal (11).

4. Csatlakoztassa a masik fels6 keresztrudat (10) a me-

gfelel6 helyzetbe az alsé lemez (7) felszerelésekor.

Ezutan csatlakoztassa a keresztaljat a tartéhoz a
megfeleld alatétekkel (9), tomitésekkel (13), rogzitd
alatétekkel (12) és csavaranyakkal (11).

Hlzza meg a felsé anyat (6), majd helyezze be a
kalapacsot az als6 lemez lyukaba (7). Ezutan csavar-
ja az alsé anyat (8) a kerékagyra, majd nyomja oda
a lemezt (5).

7. Csatlakoztassa a 2 préskeretet (18) a csavarokkal
(27) az alatéten (28) és a tartd keretben lévo
lyukakon keresztil.

8. Ezutan rogzitse a csavarokat 4 tomitéssel (14), ro-
gzit6 alatétekkel (15) és csavaranyaval (16).

9. Helyezze be a tartokeret csavarjait (19) az allvanyok

nyilasaiba.
4 P
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10. Huzza meg az 6sszes anyat az alatétlemezzel egyu-
tt.

4. AZ ELSO ALKALMAZAS ELOTT
1.

Miel6tt el6szér hasznalna a prést, helyezzen be
egy kis mennyiségli kenbanyagot a levegdellatd
szelepcsatornaba, csatlakoztasson egy levegéfo-
rrast, és néhany masodpercig aktivalja a készuléket
a kenbanyag egyenletes elosztasahoz.

2. Tovélitsa el a levegét a hidraulikus rendszerbél.

Kézi vezérlés: nyissa ki a szelepet (41) az éramu-

tatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva. A levegé

eltavolitasahoz tébbszor légtelenitse a rendszert.

Pneumatikus vezérlés: nyissa ki a szelepet (41)

az oramutatd jarasaval ellentétes irdnyba forga-

tva. Csatlakoztasson egy tomlét a levegéforrashoz

(39), majd nyissa ki a pneumatikus szelepet, hogy

a rendszer tobb alkalommal is szivattylzhato leg-

yen, hogy a benne maradt levegét eltavolitsa.

3. Ellendrizze az 6sszes alkatrész allapotat. Ha torott
alkatrészeket talal, ne hasznalja a prést, illetve ne
vegye fel a kapcsolatot az tgyfélszolgalattal a (+34)
972 40 57 21 hivasaval.



5. UZEMELTETES

1.

2.

Helyezze a tdmasztolapot (17) a tartokeretre (18), és
helyezze a munkadarabot a tamasztdlapra (17).
Zarja be a szelepet (41) az oramutato jarasaval
megegyez6 irdanyba forgatva, amig telijesen be nem
zarodik.

Csatlakoztassa a levegéforrast a préshez egy tomlén
1évo csatlakozoval, nyissa ki a 1égszelepet (40), hogy
aktivalja a szivattyut és a pumpaljon, amig az alap
(5) nem kozeliti meg munkadarabot. Akkor zarja be
a légszelepet. Ha nincs elég levegd, pumpalja a kart
(48), amig az alap (5) nem kozeliti meg munkada-
rabot.

A terhelés alkalmazasa el6tt ellenérizze, hogy a
munkadarab megfeleléen van-e elhelyezve.

Nyissa ki a pneumatikus szelepet (vagy szivattyut
karral) a munkadarabra valo erd kifejtéséhez.

A munka befejezése utan zarja be a légszelepet
(vagy hagyja abba a szivattyuzast egy karral), fordit-
sa a reteszel6 éket az éramutato jarasaval ellentétes

7.

8.
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iranyba kis Iépésekben a terhelés lassu és biztonsa-
gos megszlntetéséhez.

Ha a kalapacs teljesen visszahuzodott, tavolitsa el a
munkadarabot a platformrol.

Kapcsolja ki a leveg6forrast.

6. KARBANTARTAS

1.

Tisztitsa meg a prés kiilsé feliiletét szaraz, tiszta és
puha ruhaval. Rendszeresen kenje meg a csatlako-
zasokat és a mozgd alkatrészeket nem agressziv
kendanyaggal.

Ha a prést nem hasznalja, tartsa szaraz helyen, telje-
sen Osszehajtott kalapaccsal és dugattyuval.

Amint a hatékonysag csokken, tavolitsa el a levegét
a hidraulikus rendszerbél a 4.2.szakasz szerint.
Ellendrizze az olajszintet: Csavarja le az anyakat (55)
a tartaly tetejérél. Ha nincs elég olaj, téltson hozza
kivalé minéségl olajat, cserélje ki az olajsz(ré anyat,
és légtelenitse a hidraulikus rendszert a 4.2.

m PYKOBOACTBO NO 3KCMNYATALMUU

BHU
1.

o

N

MAHUE

Bo Bpems paboTbl C npeccoMm UcCnonbayiTte
3aLUMTHbIE OYKM, NIMLEBYIO MaCKy U nepyaTku, YTobbl
n3bexarb Nony4eHus TpaBM.

Mepen Hayanom paboTbl ¢ yCTPONCTBOM HeobxoaMmMo
ybeantecss B ero  paboTocnocoBHocTM  He
npucTynaTb K aKcnnyaTtauum B criydae oGHapyxeHus
NOBPEXAEHHBIX UMW CMOMaHHBIX  KOMMOHEHTOB,
yTEYEK U T. A.

MPOKOHTPONUPYITE 3aTsHKKY BCEX BUHTOB U raek.
Y6eautecb, 4TOo npecc Haxoautcs B GesonacHom
MECTE U B COCTOSIHUU PaBHOBECUS.

Bo Bpemsi 3arpy3kv He [oMyckaeTcs NoMeLLaTh pyku
1 Horu Grn3Ko K npeccy.

He ponyckaetca wncnonbaoBaTb Mpecc Ans cxaTus
NPYXWH WU APYrMX MPUCNOcoBneHunii, cnocoGHbIX
HaHecTV TpaBMbl 1 yBeUbsi MpK pa3xaTuu.

HE BHOCWTE U3MEHEHWSI B KOHCTPYKLIMIO Npecca.
He ponyckante K npeccy neten
HekBanudULMPOBaHHbIN nepcoHan.

B cnyvae HecobniopgeHus WHCTPYKUMA npecc, a
Take nepcoHan, paGoTalowunii ¢ HWUM, MOXeET
NoMNyYUTb NOBPEXAEHUS.

n

* BHMMaTenbHO M3yunTe HacTosillee PYKOBOACTBO,
npexzae 4eM NPUCTYNUTL K paboTe ¢ npeccom.

BAXHO. CobniopanTte WHCTPYKLUUN no
TexHuKe 6Ge3onacHOCTU W nNpeaynpexaeHus.
Ucnonb3yinTe YCTPOWCTBO COOTBETCTBYHOLUUM
o6pa3om B COOTBETCTBUU C (PYHKLMOHANbHbLIM
Ha3HavyeHueMm. B npoTMBHOM cnyvae 3TO MoOXeT
NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO UMYLLIECTBA U TPaBMam
nepcoHana. XpaHuTe [AaHHOe PYKOBOACTBO B
6e3onacHOM MecTe AN BO3MOXHOro obpatieHus
B OyayLuem.

1. MHCTPYKUUN NO TEXHWUKE BE3OMNMACHOCTU U
NPEAYNPEXAEHUA:

1.

K obcnyxuBaHuio npecca [Aonyckaite TONMbKO
KBanMMULIMPOBAHHbIA NepcoHarn.

2.

3.

10.
1.

12.

13.

14.

15.

Ona coxpaHeHusi pabotocnocobHocT  npecca
cneauTe 3a ero YUCTOTON.
MakcumanbHast Harpy3ouHasi Cnoco6HOCTb

coctasnsieT 20 ToHH. He npeBbiwanTe ee. Hukoraa
He npuknagbiBaiTe W3GbITOMHOE [aBneHune K
npeccy v Bcerda PyKOBOACTBYMTECH MOKa3aHWUSIMU
MaHomeTpa, 4Tobbl onpeaenuTb NpuknagbiBaeMoe
faBneHve.

Mcnonb3yiiTe npecc TOMbKO B COOTBETCTBAM C
HasHayeHveMm.

He ponyckaiite k pabodemy MecTy peTeir un
HekBanudULMPOBaHHbIN NepcoHan.

He wcnonbayiiTe He COOTBETCTBYIOLLYIO OAEXAY:
rancTyku, 4acbl, konbla wunu csobogHoBUCALLME
yKpaLleHust u cobepuTte AnMHHbIE BOMOCHI B XBOCT.
Vcnonbayinte oduumansHo opobpeHHbie “ANSI”
oyku, 4TOGbI MpedynpeauTb TpaBMbl NMua  u
COOTBETCTBYIOLLME NEepYaTku.

Mcnonb3ayiiTe npecc TOMbKO Ha  YCTOWYMBBLIX,
cbanaHCUpOBaHHbIX, CyXUX W HECKOMb3ALUMX
MOBEPXHOCTSIX, CMOCOGHBIX BblAEpPXaTb Harpysky.
MopnepxuBaiite yucToTy " ONpATHOCTb
NMOBEPXHOCTHU, cobniogante TpeboBaHus K
OCBELLEHHOCTU W yAanuTe NOCTOPOHHWE MaTepuarnbl.
[MpoBepsiiiTe paboTOCNOCOGHOCTL Mpecca Kaxabln

pas neped Havanom pa6oTbl.  3anpeliaetcs
“Ccnonb3oBaTb  Mpecc,  OBHapyxue  AedeKTsl,
MOMIOMKM, YTEYKM Macna unu nobble  apyrvue
NoBPEXAeHNS.

MpOKOHTPONMPYITE 3aTSHKKY BCEX BUHTOB U raek.
Y6epnTech, 4ToObI 3aroToBKa Gbina OTLEeHTpUpoBaHa
1 HapexHo 3adukcrpoBaHa.

Kaxxable pa3 AepXxuTe pyku W HOMM BOANU OT 30HbI
6noka LMIMHAPOB.

HE ponyckaetcst ucrnonb3oBaTb Npecc Afsi cxaTtus
NPY>XUH WK OPYruX NpUCnocoGneHunii, cnocobHbIX
HaHeCTV TpaBMbl W yBeubsl Npu pasxatun. Hukoraa
He ocTaBnsifiTe NPecc HarpyeHHbIM 6e3 npucmoTpa.
HE paGotaite c npeccoMm, ecnu u4yBCTByeTe
ycTanocTb WAM Nof  BO3AEWCTBMEM  asnkorons,
npenapatos NiM6o HapKOTUKOB.

HE  ponyckante «k  pabote

Cc npeccom
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HeKkBanuULMPOBaHHbIV NepcoHarn.

HE BHOCWTE U3MEHEHWSI B KOHCTPYKLIMIO Npecca.

HE wucnonb3yiTe  TOPMO3HYID  Wnu  Opyryto
HEeCOOTBETCTBYIOLLYIO XUAKOCTb M He CMelunBaiite
pasHble macna npu gonuee. Mcnonb3yiTe TOnbko
BbICOKOKQ4eCTBEHHOE rMapaBiMyeckoe Macro.

HE noaBeprainte npecc BO3OeNCTBUIO 0CaaKoB UMn
3KCTpeMarnbHbIX MOTOAHBIX YCIOBUIA.

K peMoHTYy npecca  [fomyckalTcs  TOMbKO
npodeccroHansbl. Mpn 3TOM HeobxoaMmo
MCMornb30BaTh COOTBETCTBYIOLLME 3anacHble AeTany.
B cnyyae COMHEHWIN CBSXWUTECH C HALUWMM OTAENOoM
no pa6ote ¢ knueHtamu: 00 34 972 40 57 21.

16.
17.

18.

19.

20. MPEAYNPEXOEHWE: faHHoe pyKOBOACTBO
COOEPXKUT He BCe BO3MOXHbIE OMacHble cuTyauuu,
nosTomMy AN NpeaynpexaeHus  Hec4acTHbIX

cnyyaeB HeobXoaMMO PyKOBOACTBOBATLCS 3ApaBbiM
CMbICIIOM 1 cOBMNoaaTh Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTY.

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Harpy3aouHas cnocobHocTb: 20 TOHH

Xoa: 190 mm

Pa6ounii gnanasoH: 0-988 mm

Pa6oyas wmpuHa: 545 Mm

MonBopa Bo3ayxa: 1-4” NPT

NaeneHne Bo3ayxa: 120-200 cdyHTOB Ha KB. ALOVM

3. CBOPKA
Ona cOopkn npecca WCNONb3yiTe [AeTanupOBOYHbIV
YepTex. MNpexae YeM HayaTb, MOMECTUTE BCE KOMMOHEHTbI
nepep coboi. PekomeHayeTcst BbINONHUTL criegytoLLee:

1.

CoepuHute ocHoBaHue (21) c neBoW CTOMKOW

(20) 1 HwkHel nonepevnHolt (26) wanbamu (25),
npoknaakamu
rankamm (24).

(22), ctonopHou wanbon (23) wu

3atem ycTaHoBMTe mpaByl CcTOiky (20) w
3aKpenuTe HWKHIO nonepevnHy (26) warnbamu
(25), npoknagkamm (22), cTonopHoi Laitboi (23) n
rankamu (24).

3. 3atem npukpenute BepxHiolo nonepednHy (10)
K neBon W npaeoi cToiikam (20) waibamm (9),
npoknagkamu (13), ctonopHbiMu LWwanbdammn (12) n
rakamm (11).

4. Tlpvikpenute Opyryio BepxHiolo nonepeunHy (10) B
COOTBETCTBYIOLLIEM MOMOXEHNN BO BPEMS YCTAHOBKMN
HWXHe NnacTuHbl (7).

5. 3artem npukpenuTe Ganky K cTonke
COOTBETCTBYIOWMMY  Wanbamun (9), npoknagkamu

(13), cTonopHbIMu Wwaibamu (12) v raiikamu (11).

6. 3akpyTuTe BepxHIol raiiky (6) n BCTaBbTE MOMOT B
OTBepCTHE B HKHEeW NnacTuHe (7). Janee HakpyTuTe
HWXHIOH raiky (8) Ha CTynuLy v NpUXMUTE NNacTuHy
(5).

7. CoemuHute 2 pambl npecca (18) Gontamu (27),

npoaes Yepes Waiiby (28) n oTBEpCTUS B OMOPHON
pawme.
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5. QKCMNYATALUUA

1. TMomecTuTe onopHyto nnatcopmy (17) Ha onopHyto
pamy (18) u ycraHOBMTEe 3aroTOBKy Ha OMOPHY
nnatcopmy (17).

2. 3akpoiite knanaH (41), moBopauuBas Mo 4acoBOW
cTperke [0 NOMHOro 3aKpbIThS.

3. lMoacoeauHute K MNpeccy WCTOMHWMK BO3dyxa C
NMOMOLLbIO MyddThI Ha LUMaHre, OTKPOWTE BO3AYLUHBIN
knanaH (40) Ana akTMBauMM Hacoca W HakayuBanTe,
noka ocHoBaHue (5) He MpPUBNU3UTCH K 3aroTOBKE.
3aTem 3aKkpoiTe BO3AYLUHbIN knanaH. Ecnu Boaayxa

8. 3atem 3axmute Gontbl ¢ 4 npoknagkamu (14), HeJoCTaToO4HO, HakauuBanTe pblyarom (48), noka
cTonopHbIMK Wwanbamu (15) u raikamu (16). OCHOBaHVe He NpuBnuanTcs K 3aroToBke.

4. TpoBepbTe NpaBUbHOCTb PACMONOXEHWs 3aroTOBKU
710 NPUKNazbIBaHUSA Harpysku.

5. OTkponTe NHEBMATUYECKUIA knanaH (Mnv HakavanTe
pbl4arom) Ans NpuknagbiBaHUsA yCUNns 3aroToBKe.

6. lNocne TOro, kak paboTa 3aBeplueHa, 3akpowTe
BO3AYLIHbIA KnanaH (Anu npepsBuUTe HakauMBaHue
pblyarom), ManblMyM  WaramM  noBopaymBanTe
CTOMOPHBINA KMUH MPOTUB 4acOBOW CTPenku, YTobbl
MeaneHHo 1 6e30macHO CHATL HarpysKy.

7. TMocne TOro, Kak MOMOT OTBEAEH MOMHOCTbIO,
U3BEKWUTE 3aroToBKy C NNaTopMbl.

8. OtcoeauHUTe MydTy NCTOYHMKA BO3ayXa.

9. BctaBbTe 6onThl onopHoi pambl (19) B oTBepcTUS B
cToMKax. 6. TEXHUYECKOE OBCITY>XXUBAHUE

- 1. YuctnTe HapyxHyl NOBEPXHOCTb MNpecca CyXuM,

@ YUCTLIM U MSATKAM 3MeMeHTOM TkaHu. Mepuoanyeckn

4 CcMa3blBaiiTe COeAMHEHNS U NOABUXHBIE KOMMOHEHTbI
HearpeccuBHOW CMa3Kom.

2. Korga npecc He aKcnnyaTupyeTtcsi, XpaHuTe ero B
CYXOM MeCTe C MOSHOCTbIO CMOXEHHbIM MOMOTOM 1
nopLUHEM.

dlw 3. Kak Tonbko 3h(eKTUBHOCTL HAYHET CHUXaTbCH,

@ 1l yaanute BO3dyX W3 rMapaBnMYEcKoil CUCTEMBI, Kak
1 yKa3aHo B nyHkTe 4.2.

4. TpoBepbTe ypoBeHb Macna: OTKpyTuTe ramku (55)
CBepxy KOHTelHepa. Ecnu macna He [ocTaTouqHo,
3anenTe BbICOKOKAYECTBEHHOE Macro, 3aMeHuTe
raiky macnsiHoro unsTpa U yganute BO3AyX U3

10. 3axmMuTe BCe ranku ¢ Lwanbamu. TMAPaBNNYECKOW CUCTEMbI COTMacHo NyHKTY 4.2.

4. MEPEQ NEPBbIM MPUMEHEHWEM

1. lNepen nepBol akcnnyatauuein npecca BBeauTe

HeGomnblUOe KONMMYECTBO CMa304HOro BellecTBa B
KaHan knanaHa noga4n BO3Ayxa, NOAcoeauHWUTe
UCTOYHMK BO3dyXa W aKTUBWPYWTE YCTPOWCTBO
Ha  HecKomnbko  CekyHA, 4ToObl  paBHOMEpPHO
pacnpeaenuTb cMasky.

2. Ypanute BO3ayX U3 rMMApPaBnnYeckon CUCTEMbI.
PyuHoe ynpaBneHue: oTkpoiTe knanaH (41),
NoBEepHyB €ro MNpoTUB  YacoBOW  CTPErKW.
MpokayaiiTe Heckonbko pas, 4Tobbl ydanuTb
BO3/yX W3 CUCTEMBI.

MHeBMaTMyeckoe ynpaBneHue: OTKPOWTe KnanaH

(41), noBepHyB €ro MPOTMB YacoBOW CTPENKM.

MogcoeanHnTe K UCTOYHUKY Bo3gyxa (39) wwnaHr

W OTKpOWTEe MNHEeBMaTW4eckui knanaH, 4ToObl

HeCKOMbKO pa3 npokavaTb cUCTeMy Ans yaaneHus

OCTaTKOB BO3/yXa BHYTPU.

3. TlpoBepbTe cocTosiHMe Bcex AeTanei. OBHapyxus
CrNOMaHHble  KOMMOHeHTbl, HE npuctynante k
aKcmnyaTaumu npecca v CBSHXXUTECh CO cryx6oii no
paboTe ¢ knMeHTaMu, NO3BOHUB MO TenedgoHy (+34)
972 40 57 21.
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UWAGA

1.

2.

bl

Podczas pracy z prasg nalezy uzywa¢ okularéw, maski i
rekawic, aby unikng¢ obrazen.

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy upew-
nic¢ sie, ze jest ono sprawne i nie rozpoczynaé pracy w
przypadku wykrycia uszkodzonych lub ztamanych ele-
mentow, wyciekow itp.

Sprawdz szczelno$¢ wszystkich $rub i nakretek.

Upewnij sie, ze prasa znajduje sie w bezpiecznym miejs-
cu i w stanie réwnowagi.

Podczas zatadunku nie wolno umieszczac rak i stop blis-
ko prasy.

Nie wolno uzywac prasy do $ciskania sprezyn lub innych
urzadzen, ktére mogg spowodowac obrazenia i uszko-
dzenia podczas zwalniania.

NIE wprowadzaj zmian do budowy prasy.

Nie pozwalaj dzieciom i niewykwalifikowanym pracowni-
kom pracowac¢ z prasg.

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji prasa, jak row-
niez personel pracujacy z nig, mogg zosta¢ uszkodzone.

¢ Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje¢ przed rozpocze-
ciem pracy z prasa.

WAZNE. Postepuj zgodnie z instrukcjami bezpiec-
zenstwa i ostrzezeniami. Uzywaj urzadzenia zgodnie
z jego przeznaczeniem. W przeciwnym razie moze to
spowodowac¢ uszkodzenie mienia i obrazenia ciata.
Zachowaj te instrukcj¢ w bezpiecznym miejscu do
wykorzystania w przysztosci.

1. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA | OSTRZEZENIA:

1.

2.
3.

o~

10.
1.

12.

13.

14.

15.

Do obstugi prasa dopuszczaj tylko wykwalifikowanych
pracownikow.

Aby prasa pracowata dtugo, utrzymaj jg w czystosci.
Maksymalna tadowno$¢ wynosi 20 ton. Nie przekraczaj
jej. Nigdy nie przyktadaj nadmiernego obcigzenia do
prasy i zawsze kieruj sie wskazaniami manometru w celu
okreslenia przytozonego cisnienia.

Uzywaj prasy tylko zgodnie z przeznaczeniem.

Nie pozwalaj dzieciom i niewykwalifikowanym pracowni-
kom pracowac¢ z prasg.

Nie uzywaj niewtasciwych ubran: krawatéw, zegarkow,
pierscionkéw lub luznej bizuterii i zbieraj diugie wtosy w
kucyk.

Uzywaj oficjalnie zatwierdzonych okularéw ANSI, aby za-
pobiec obrazeniom twarzy i odpowiednich rekawic.
Uzywaj prasy tylko na stabilnych, zréwnowazonych, su-
chych i nieélizgajgcych si¢ powierzchniach, zdolnych
wytrzymaé obcigzenie. Utrzymuj czysto$¢ i porzadek
powierzchni, postepuj zgodnie z wymaganiami dotycza-
cymi o$wietlenia i usuwaj niepotrzebne materiaty.
Sprawdz dziatanie prasy za kazdym razem przed ro-
zpoczeciem pracy. Zabrania sig¢ korzystania z prasy po
stwierdzeniu wad, uszkodzen, wycieku oleju lub innych
uszkodzen.

Sprawdz szczelno$¢ wszystkich $rub i nakretek.

Upewnij sig, ze obrabiany przedmiot jest wysrodkowany i
bezpiecznie zamocowany.

Za kazdym razem trzymaj rece i stopy z dala od bloku
cylindréw.

NIE wolno uzywac¢ prasy do $ciskania sprezyn lub innych
urzadzen, ktére mogg spowodowac obrazenia i uszko-
dzenia przy dekompresji. Nigdy nie zostawiaj zatadowa-
nej prasy bez nadzoru.

NIE pracuj z prasa, jesli czujesz sie zmeczony lub jeste$
pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub narkotykéw.

NIE pozwdl niewykwalifikowanym pracownikom pra-
cowac z prasa.

16.
17.

20.

NIE wprowadzaj zmian do budowy prasy.

NIE WOLNO uzywa¢ ptynu hamulcowego lub innego
niewtasciwego ptynu i nie miesza¢ réznych olejow po-
dczas napetniania. Uzywaj tylko wysokiej jakosci oleju
hydraulicznego.

. NIE narazaj prasy na opady atmosferyczne lub ekstre-

malne warunki pogodowe.

. Do naprawy prasy dopuszczeni sg tylko profesjonalisci.

Nalezy uzywac¢ tylko odpowiednich czesci zamiennych.
W razie watpliwosci prosimy o kontakt z naszym dziatem
obstugi klienta: 00 34 972 40 57 21.

OSTRZEZENIE: niniejsza instrukcja nie zawiera wszys-
tkich mozliwych sytuacji niebezpiecznych, dlatego w
celu uniknigcia wypadkéw nalezy kierowac sie zdrowym
rozsgdkiem i przestrzegac $rodkéw ostroznosci.

2. DANE TECHNICZNE

tadownosé: 20 ton

Skok: 190 mm

Zakres roboczy: 0-988 mm

Szerokos$¢ robocza: 545 mm

Doptyw powietrza: 1-4 "NPT

Cisnienie powietrza: 120-200 funtéw na metr kwadratowy

3. MONTAZ

Aby zmontowac prase, uzyj rysunku szczegétowego. Przed ro-
zpoczeciem umies$¢ wszystkie elementy przed sobg. Zaleca sig
wykonanie nastepujgcych czynnosci:

1.

Potgcz podstawe (21) z lewym wspornikiem (20) i dolng
belkg poprzeczng (26) z podktadkami (25), uszczelkami
(22), podktadkami zabezpieczajgcymi (23) i nakretkami
(24).

Nastgpnie zamontuj prawy wspornik (20) i zamocuj dolng
belke poprzeczng (26) za pomoca podktadek (25), uszc-
zelek (22), podktadek zabezpieczajgcych (23) i nakretek
(24).

Nastgpnie przymocuj gérng belke poprzeczng (10) do
lewego i prawego wspornika (20) za pomocg podktadek
(9), uszczelek (13), podktadek zabezpieczajgcych (12) i
nakretek (11). 2
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4. Przymocuj drugg goérng belke poprzeczng (10) w 10. Dokre¢ wszystkie nakretki z podktadkami.
odpowiedniej pozycji podczas montazu ptyty dolnej. (7).
4. PRZED PIERWSZYM UZYCIEM
1. Przed pierwszym uzyciem prasy wtoz niewielkg ilos¢
smaru do kanatu zaworu zasilania powietrzem, podtgcz
zrédto powietrza i wigcz urzadzenie na kilka sekund, aby
réwnomiernie rozprowadzi¢ smar.
2. Odpowietrzanie uktadu hydraulicznego.
Sterowanie rgczne: otworzy¢ zawér (41), obracajac
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Odpowietrz kilka razy, aby usung¢ powietrze z syste-
5. Nastepnie przymocuj belke do wspornika za pomocg mu.
odpowiednich podktadek (9), uszczelek (13), podktadek Sterowanie pneumatyczne: otworzy¢ zawor (41), obra-
zabezpieczajacych (12) i nakretek (11). cajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Podigczy¢ waz do zrédta powietrza (39) i otwor-
zy¢ zawor pneumatyczny, aby kilkakrotnie odpowietr-
zy¢ uktad w celu usunigcia powietrza z wnetrza.
3. Sprawdz stan wszystkich czesci. Po znalezieniu uszko-
dzonych komponentéw NIE WOLNO obstugiwaé prasy i
nalezy kontaktowac sie z obstugg klienta, dzwonigc (+34)

972 40 57 21.
5. OBSLUGA
6. Zakre¢ gorng nakretke (6) i wiéz mitotek do otworu w dol- 1. Umies¢ platforme wsporczg (17) na ramie nosng (18) i
nej ptycie (7). Nastepnie przykre¢ dolng nakretke (8) do umies$¢ obrabiany przedmiot na platformie nosnej (17).
piasty i docisnij ptyte. (5). 2. Zamknij zawor (41), obracajgc go zgodnie z ruchem ws-

kazowek zegara, az zostanie catkowicie zamkniety.

3. Podtgcz zrédio powietrza do prasy za pomocg ztgcza na
wezu, otwérz zawor powietrza (40), aby wiaczy¢ pompe i
pompuj, az baza (5) znajdzie sig blisko przedmiotu obra-
bianego. Nastepnie zamknij zawér powietrza. Jesli nie
ma wystarczajacej ilosci powietrza, pompuj za pomoca
dzwigni (48), az podstawa znajdzie si¢ blisko przedmiotu
obrabianego.

4. Sprawdz, czy przedmiot jest ustawiony prawidtowo, za-
nim zostanie zastosowane obcigzenie.

5. Otwérz zawoér pneumatyczny (lub podnies dzwignig), aby

7. Zigcz 2 ramy prasy (18) za pomocg $rub (27), przewle- przytozy¢ site do obrabianego przedmiotu.
kajac przez podktadke (28) i otwory w ramie wsporczej. 6. Po zakonczeniu pracy zamknij zawor powietrza (lub pr-
zestan pompowac za pomocg dzwigni), obré¢ klin matymi
krokami przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby
powoli i bezpiecznie zdja¢ odcigzenie.

7. Po catkowitym odsunieciu miotka wyjmij obrabiany przed-
miot z platformy.

8. Odtacz ztacze zrodta powietrza.

6. KONSERWACJA
1. Oczy$¢ zewnetrzng powierzchnie prasy za pomocag
suchej, czystej i migkkiej Sciereczki. Okresowo smaruj
8. Nastepnie dokre¢ sruby za pomoca 4 uszczelek (14), po- potaczenia i ruchome elementy za pomocg nieagresyw-
dktadek zabezpieczajgcych (15) i nakretek (16). nego smaru.
2. Gdy prasa nie jest uzywana, przechowuj jg w suchym
miejscu z catkowicie ztozonym mtotkiem i ttokiem.
3. Gdy tylko wydajno$¢ zacznie spadac¢, usun powietrze z
uktadu hydraulicznego, jak wskazano w pkt 4.2.
4. Sprawdz poziom oleju: odkre¢ nakretki (55) na gérze po-
jemnika. Jesli nie ma wystarczajgcej ilosci oleju, napet-

nij olejem wysokiej jakosci, wymien nakretke filtra oleju
i usun powietrze z uktadu hydraulicznego zgodnie z pkt
4.2.
9. Wi6z $ruby ramy nosnej (19) w otwory na wspornikach.
o
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N° DESCRIPTION QTY.
1 Pressure gauge 1
2 Nylon ring 1
3 Mace assembly 1
4 Lock nut M6 1
5 Base 1
6 Rounded superior nut 1
7 Lower plate 1
8 Rounded inferior nut 8
9 Bolt M16x35 8
10 Upper transverse cross-member 8
11 Nut M16 8
12 Lock washer din 16 2
13 | Washer din 16 1
14 Washer din 16 2
15 | Lock washer din 10 1
16 | NutM10 2
17 Support platform 4
18 Support base 4
19 Support base bolt 4
20 Relay 4
21 Base 1
22 | Washerdin 12 1
23 | Lock washer din 12 2
24 | NutM12 1
25 | Bolt M12X30 4
26 | Cross beam 1
27 | Bolt M10X130 4
28 | Washer 4
29 | BoltM10X15 1
30 Deposit 1
&l Pump assembly 1
& Ring 1
68 Small mace 1
34 Ring 1
65) O-ring 1
36 Nylon ring 1
37 Heart-pump 1
38 Lever support 1

39

Air inlet accessories




